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Preface

BFS Industrial Group Profile Multi-Storey Structures

Highrise Building

Towers

Tunnels

Water Reservour Structures

Industrial Structures

Power Plants

Yas Construction Project

Sard Commerical Office Complex

The Laleh Tower Project

Diftah-Shis Road & Tunnel Project

Surge Tunnel Cap Lining 

Karbala  Waste Water Treatment Plant

Steel Mill Smokestack

Hydroelectric Power Plant

Padideh Complex Project

Residential Block Project

Tecom Tower Project

Railroad Lining Tunnel

Khoram-Zal Road Tunnels Project

Filtration Plant Project

Dubai land residance Project
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Projects

المنشآت متعددة الطوابق
 مشروع إنشاء ياس

مشروع مجمع بدع قديش التجاري

 الأنفاق
 مشروع طريق ونفق دفتاح _شيس

 نفق مسار خط السكك الحديدية
 تبطيـن غطاء نفق الاندفاع

مشروع أنفاق طريق خرم‌زال

 منشآت خزانات المياه
محطة معالجة مياه الصرف – كربلاء

مشروع محطة الترشيح

 المنشآت الصناعية
مدخنة مصنع ستيل ميل

 محطات الطاقة
محطة الطاقة الكهرومائية

 المباني الشاهقة
مجمع مكاتب سرد التجاري

مشروع بلوك سكني

 الأبراج
 مشروع برج اللؤلؤة
 مشروع برج تيكوم
 مشروع سكني دبي
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Column Formwork

Slab Formwork

Scaffolding, Stairs, working platform

Slipform System

Special Formwork

Dams

Column ZigFlex Formwork

ZIGMA Wall Formwork System

BFS Flex Formwork System

Cuplock Scaffolding System

Slipform System

Special Formwork

Dual-Arched Concrete Dam (Ghir-Karzin)
Jahgin RCC Dam

Circular steel Column Formwork

Table Form System
BFS Deck
Lumina Formwork System

Ring Lock System
Slab Prop

H Frame System
BFS Up Stairs- BFS Up Scaffolding System
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Formwork Systems

 قوالب الأعمدة
ZigFlex نظام قوالب الأعمدة 

 قوالب أعمدة فولاذية دائرية
ZIGMA نظام قوالب الجدران

 نظام القوالب المنزلقة
 نظام القوالب المنزلقة
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القوالب الخاصة
قوالب خاصة
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 نظام BFS Flex للقوالب
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BFS Industrial Group Profile
BFS Industries was established in Dubai in 2004 with the 
objective of participating in civil and construction projects. 
Today, after more than two decades of continuous growth 
and development, the company stands as a recognized 
pioneer in the industry, having achieved significant 
progress across a wide range of industrial sectors.
In recent years, this growth has been particularly notable in 
the fields of civil engineering, infrastructure development, 
and structural works. Throughout this journey, BFS 
Industries has consistently expanded and enhanced its 
design and production capabilities in parallel with industry 
advancements, enabling the company to play a key role 
in numerous major domestic and international projects.
The mission of BFS Industrial Group is to deliver innovative 
and engineered solutions aligned with global technological 
developments, while ensuring the highest standards of 
precision, quality, and performance, fully meeting the 
requirements and expectations of its valued clients.

نبذة عن مجموعة BFS الصناعية
تأسســت مجموعــة BFS Industries في عــام 2004 في إمــارة دبي، 
بهــدف المشــاركة في مشــاريع الأعمــال المدنيــة والإنشــائية. واليــوم، 
كثــر مــن عقديــن مــن النمــو والتطــور المســتمر، أصبحــت  وبعــد أ
المجموعــة مــن الشــركات الرائــدة في هــذا القطــاع، حيــث حققــت 

تقدمــاً ملموســاً في مختلــف المجــالات الصناعيــة.
وقــد كان هــذا التطــور ملحوظــاً بشــكل خــاص في مجــالات الهندســة 
المدنيــة، وتطويــر البنيــة التحتيــة، والأعمــال الإنشــائية والهيكليــة. 
 BFS Industries وعلــى مــدار هــذه المســيرة، حرصــت مجموعــة
كــب  علــى توســيع وتطويــر قدراتهــا التصميميــة والإنتاجيــة بمــا يتوا
مــع تطــورات الصناعــة، ممــا مكنّهــا مــن لعــب دور فعّــال في العديــد 

مــن المشــاريع الكبــرى علــى المســتويين المحلــي والــدولي.
حلــول  تقديــم  في  الصناعيــة   BFS مجموعــة  رســالة  وتتمثــل 
هندســية مبتكــرة تتماشــى مــع أحــدث التطــورات العالميــة، مــع 
الالتــزام بأعلــى معاييــر الدقــة والجــودة والكفــاءة، وبمــا يضمــن تلبيــة 

كمــل وجــه. متطلبــات وتوقعــات عملائهــا الكــرام علــى أ

Introduction / المقدمه



5

This industrial group is committed to developing and delivering modern engineering 
plans and projects aligned with current global advancements, driven by dedication 
and perseverance, and executed with the highest levels of accuracy and quality, 
in full coordination with the requirements of its esteemed clients.

BFS Industrial Group was established 
in 1984 in Dubai, United Arab Emirates, 
with the objective of participating in 
major civil and construction projects. 
Today, after more than four decades of 
sustained excellence, the group stands 
as a prominent and trusted pioneer 
within the industry.

In recent years, BFS Industrial Group 
has achieved notable advancements, 
particularly in the fields of civil engineering, 
structural works, and construction 
activities. In parallel with this progress, 
the group has continuously enhanced 
and expanded its design capabilities and 
formwork production facilities, enabling it 
to play an effective role in numerous major 
domestic and international projects

This industrial group is dedicated to 
developing and delivering modern 
engineering plans and projects aligned 
with current global developments, driven 
by commitment and perseverance, and 
executed with the highest standards of 
accuracy and quality, in full coordination 
with the requirements of its esteemed 
clients.
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To modernize its industrial production while 
ensuring high-speed execution and
precision, BFS Industries has equipped its 
facilities with fully automated machinery and 
advanced equipment in line with the latest 
global technologies.
An overview of the capabilities and
production capacities of selected machines 
is presented below.

BFS Industries Factory, UAE

ضمــان  مــع  الصناعــي  إنتاجهــا  تحديــث  أجــل  مــن 
مجموعــة  قامــت  التنفيــذ،  في  والدقــة  العاليــة  الســرعة 
ومعــدات  آلات  بـــ  منشــآتها  بتجهيــز   BFS Industries
التقنيــات  أحــدث  مــع  تتوافــق  بالكامــل  أوتوماتيكيــة 

المتقدمــة. العالميــة 
وطاقــات  قــدرات  عــن  مختصــرة  نبــذة  يلــي  وفيمــا 

المعــدات. هــذه  لبعــض  التشــغيل 

Introduction / المقدمه
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To ensure high-speed and high-precision industrial production, BFS Industrial 
Group has equipped its facilities with state-of-the-art equipment and fully auto-
mated machinery, in line with the latest global technologies.
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Introduction / المقدمه

BFS Industries, headquartered in the United 
Arab Emirates, operates a fully equipped manu-
facturing facility in the Jebel Ali Industrial Zone, 
Dubai, supported by additional operational of-
fices in the region. The company has been a 
pioneer in applying advanced global technolo-
gies to the design and development of modern 
formwork systems for a wide range of civil and 
construction projects.
By leveraging robotic and automated manufac-
turing processes, BFS Industries has success-
fully delivered innovative formwork solutions 
and technical expertise to numerous regional 
and international projects, establishing itself as 
a reliable provider of engineered construction 
systems.

BFS Industries leverages its technical expertise, 
engineering knowledge, and advanced design 
capabilities to deliver comprehensive solutions 
in the design and manufacture of formwork sys-
tems across a wide range of applications and 
performance requirements.
The company’s consistent achievements and 
successful execution of major projects over the 
years stand as a testament to its continuous 
commitment, technical excellence, and dedica-
tion to delivering high-quality engineering solu-
tions.

As part of its continued growth, BFS Industri-
al Group has consistently expanded and up-
graded its design and production facilities in 
line with industry advancements. Through this 
development, the group has established strong 
capabilities in the engineering, fabrication, and 
execution of metal, steel, and concrete struc-
tures, contributing effectively to the successful 
delivery of numerous large-scale construction 
projects.

Introduction / المقدمه
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BFS Industries comprises specialized 
subsidiaries, including BFS Formwork 
& Scaffolding Company. Based in the 
United Arab Emirates, the company 
operates a highly equippedmanufac-
turing facility in the Jebel Ali Free Zone, 
Dubai, and has been a pioneer in ap-
plying advanced global technologies to 
the design and development of modern 
formwork systems for a wide range of 
civil and construction projects.
Through the adoption of robotic and 
automated manufacturing processes, 
the company has successfully delivered 
technical expertise and engineered 
formwork solutions to numerous re-
gional and trans-regional projects.

Leveraging its technical expertise, ad-
vanced design capabilities, and state-
of-the-art equipment, BFS Industries 
has delivered comprehensive solu-
tions in the design and manufacture 
of formwork systems, offering a wide 
and versatile range of products tai-
lored to diverse project requirements.
The company’s successful execu-
tion of major projects over the years 
stands as a clear testament to its con-
tinuous commitment, engineering ex-
cellence, and sustained performance.

BFS Civil & Construction Company, 
as part of BFS Industrial Group, has 
successfully expanded and enhanced 
its design and production capabilities 
in line with industry advancements. 
As a result, the company has played 
an active role in the engineering, fab-
rication, and execution of steel and 
concrete structures, contributing to 
the successful delivery of numerous 
major construction projects.

إحــدى  والتطويــر  للمقــاولات   BFS شــركة  تُعــد 
تمكنــت  وقــد  الصناعيــة،  المجموعــة  هــذه  شــركات 
كبــة التطــورات المســتمرة والارتقــاء بـــقدراتها  مــن موا
التصميــم والتنفيــذ والتصنيــع. واليــوم،  في مجــالات 
المتخصصــة  الجهــات  ضمــن  الشــركة  ــف  تُصنَّ
المعدنيــة  الإنشــائية  الهيــاكل  وتنفيــذ  تصنيــع  في 
تنفيــذ  في  بفاعليــة  ســاهمت  حيــث  والخرســانية، 

الكبــرى. المشــاريع  مــن  العديــد 

وقدراتهــا  المتقدمــة  الفنيــة  خبرتهــا  علــى  اعتمــاداً 
الهندســية في التصميم، إلى جانب تطوير واســتخدام 
 .BFS Industrial معداتهــا الخاصــة، قدمــت شــركة
وخدمــات متكاملــة في تصميــم  حلــولاً  اليــوم  حتــى 
إضافــة   ،)Formwork Systems( الشــدّات  أنظمــة 
إلى تصنيــع مجموعــة واســعة ومتنوعــة مــن أنظمــة 
الشــدّات ذات الاســتخدامات والقــدرات المختلفــة.

الناجــح  والتنفيــذ  المتواصلــة  الإنجــازات  وتُعــد 
دليــاً  الســنوات  مــدار  علــى  الكبــرى  للمشــاريع 
واضحــاً علــى التــزام الشــركة الدائــم، وتميّزهــا التقنــي، 
فخــر  مصــدر  يشــكل  مــا  وهــو  العاليــة،  وكفاءتهــا 

لهــا. واعتــزاز 

 BFS Formwork & Scaffolding شــركة  تتخــذ 
مــن دولــة الإمــارات العربيــة المتحــدة مقــراً رئيســياً 
للغايــة  متقدمــة  تصنيــع  منشــأة  وتشــغّل  لهــا، 
في منطقــة جبــل علــي – دبي، إلى جانــب مكتبهــا 
الــرواد  مــن  الشــركة  وتُعــد  طهــران.  في  الإقليمــي 
في تطبيــق أحــدث التقنيــات العالميــة في تصميــم 
لمجموعــة  الحديثــة  الشــدّات  أنظمــة  وتطويــر 
المدنيــة. والأعمــال  البنــاء  مشــاريع  مــن  واســعة 

الروبــوتي  التصنيــع  علــى  الاعتمــاد  خــال  ومــن 
الشــركة  تمكنــت  الشــدّات،  لأنظمــة  المتقــدم 
الهندســية  وحلولهــا  التقنيــة  خبراتهــا  تقديــم  مــن 
المشــاريع  مــن  للعديــد  المتخصصــة  ومنتجاتهــا 
والــدولي. الإقليمــي  المســتويين  علــى  الكبــرى 
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With the objective of utilizing advanced
formwork systems to enable the high-speed
execution of high-quality structures, BFS
Industries has consistently prioritized the
application of modern structural construction 
methodologies and up-to-date execution
techniques through BFS Civil & Construction 
Company. Today, BFS Industries is supported by a 
workforce of approximately 150 skilled and semi-
skilled professionals across various
technical and operational disciplines. The group operates dedicated production halls for the manufacture of 
modular and special formwork systems, comprising 6,000 square meters of covered production space on a 
total land area exceeding 14,000 square meters, with an annual production capacity of more than 4,000 tons.
In addition, within the United Arab Emirates, specifically in the Jebel Ali region of Dubai, BFS Industries 
operates a major manufacturing facility offering 8,000 square meters of production space situated on a 
30,000-square-meter site, further strengthening its regional manufacturing and delivery capabilities.

Introduction / المقدمه
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بهــدف الاســتفادة مــن أنظمــة الشــدّات الحديثــة التــي تنتجهــا مجموعــة BFS الصناعيــة، وتحقيــق تنفيــذ هيــاكل 
إنشــائية بجــودة عاليــة وبوتيــرة أســرع في الإنجــاز، حرصــت المجموعــة بشــكل مســتمر علــى اعتمــاد أحــدث أســاليب 

وطــرق التنفيــذ والبنــاء وفقــاً لأفضــل الممارســات الهندســية الحديثــة.
واليــوم، تضــم مجموعــة BFS الصناعيــة مــا يقــارب 150 موظفــاً مــن الكــوادر الماهــرة وشــبه الماهــرة في مختلــف 
التخصصــات الفنيــة والتشــغيلية. وتشــمل منشــآت التصنيــع التابعــة للمجموعــة في إيــران مصنعــاً متخصصــاً في 
تصنيــع أنظمــة الشــدّات المعياريــة والخاصــة، يضــم صـــالات إنتــاج بمســاحة 6,000 متــر مربــع ضمــن موقــع تزيــد 

مســاحته علــى 14,000 متــر مربــع، وبطاقــة إنتــاج ســنوية تتجــاوز 4,000 طــن.
وبالإضافــة إلى ذلــك، تمتلــك المجموعــة في منطقــة جبــل علــي – دبي، دولــة الإمــارات العربيــة المتحــدة منشــأة إنتــاج 
متقدمــة بمســاحة 8,000 متــر مربــع، مقامــة علــى أرض تبلــغ مســاحتها 30,000 متــر مربــع، ممــا يعــزز قدراتهــا 

التصنيعيــة وخدماتهــا الإقليميــة.

Introduction / المقدمه
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BFS Software provides clear and intuitive planning, while its automatically 
generated parts lists deliver accurate quantities for all system components, 
enabling efficient and reliable material planning.

All newly developed formwork systems at BFS 
Formwork & Scaffolding Company—including 
the Zigma Wall Panel System, Lumina Ceiling 
System, and BFS Flex Ceiling System—are 
designed and engineered using the company’s 
specialized proprietary software.
These systems are developed based on modern 
standardized components, enabling rapid design 
and execution, while effectively eliminating 
human error and ensuring maximum accuracy 
and consistency.

Drawing on its extensive experience 
across a wide range of civil and 
construction projects, BFS Industries 
delivers comprehensive technical and 
engineering solutions to address complex 
project challenges. The company provides 
effective, well-engineered designs that 
place strong emphasis on cost efficiency, 
technical feasibility, and optimal project 
performance.

By optimizing costs and execution time, 
BFS Industries significantly supports 
contractors in the efficient execution 
and successful completion of projects. 
The company designs its safest, most 
efficient, and most suitable formwork 
and scaffolding systems using leading 
technical and engineering design 
software, including SAP, ensuring 
reliable performance, accuracy, and 
compliance with project requirements.

Based on these analyses, BFS Industries 
prepares and delivers detailed layout and 
assembly drawings for a wide range of 
civil and construction projects, providing 
contractors with clear and reliable 
execution guidance. Furthermore, 
through coordinated technical meetings, 
all engineering details, execution 
methodologies, and project requirements 
are clearly communicated to the 
implementation teams to ensure accurate 
and efficient project delivery.

Introduction / المقدمه
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بهــا  تتمتــع  التــي  والطويلــة  الواســعة  الخبــرة  إلى  نظــراً 
مجموعــة BFS الصناعيــة في مختلــف المشــاريع الإنشــائية 
وهندســية  فنيــة  حلــولاً  المجموعــة  تقــدم  والهندســية، 
بكفــاءة  المعقّــدة  التقنيــة  التحديــات  لمعالجــة  متكاملــة 

عاليــة. واحترافيــة 
إلى  تهــدف  فعّالــة  هندســية  تصاميــم  تقديــم  خــال  ومــن 
للتنفيــذ،  الزمنيــة  الجــداول  واختصــار  التكاليــف  تحســين 
يســهم  بمــا  للمقاوليــن،  أساســياً  دعمــاً  المجموعــة  توفــر 
في تنفيــذ المشــاريع بكفــاءة وضمــان إنجازهــا بنجــاح وفــق 

الفنيــة. المعاييــر  أعلــى 

تقــوم مجموعــة BFS الصناعيــة بتصميــم أنظمــة القوالــب والشــدّات 
معاييــر  أعلــى  وفــق   )Formwork & Scaffolding( المعدنيــة 
برامــج  أحــدث  اســتخدام  خــال  مــن  وذلــك  والكفــاءة،  الســامة 
.ANSYS و   SAP مثــل  العالميــة  الهندســي  والتصميــم  التحليــل 

تزويــد  يتــم  الهندســية،  والتحليــات  الدراســات  هــذه  إلى  واســتناداً 
Layout & As� )المقاولي�ـن بـــ مخطط�ـات دقيق�ـة للتوزي�ـع والتجمي�ـع) 

sembly Drawings(، كمــا تُنقــل كافــة المتطلبــات الفنيــة والمعاييــر 
التنفيذيــة إلى فــرق العمــل الميدانيــة مــن خــال اجتماعــات تنســيقية 
مشــتركة، بمــا يضمــن أعلــى مســتويات الدقــة والكفــاءة في التنفيــذ.

Introduction / المقدمه
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The FANUC welding robots, manufac-
tured in the USA, provide a maximum 
working reach of 6.20 meters with full 
360-degree rotational capability.
Integrated with the Lincoln Electric
welding system, these robots perform 
CO₂ welding in all standard positions with 
exceptional precision and high
operational speed, achieving welding 
rates of up to 15 mm per minute.
The welding process is fully
automated, ensuring consistent weld 
quality and maintaining a near-zero error 
rate throughout operation.

The heavy sheet plasma cutting and 
punching machine, manufactured by the 
Italian company Ficep in 2011, operates 
fully automatically and is equipped with 
Siemens CNC control. The machine is 
capable of cutting steel sheets up to 3.0 
meters in length and 2.0 meters in width, 
with a maximum thickness of 25 mm, as 
well as punching holes with diameters of 
up to 100 mm.

In addition, the integrated plasma cutting 
technology ensures high cutting
accuracy and minimal material waste, 
resulting in clean finishes and optimized 
material utilization.

The angle and channel punching and
cutting machine, manufactured by the 
Italian company Ficep, operates fully 
automatically. By utilizing super-chrome 
alloy technology in the production of 
punches and saw blades, the machine 
delivers high-speed, high-precision
cutting and punching operations for a 
wide range of angles and channels,
including large and heavy structural
sections.

The LVD hydraulic shearing machines, 
manufactured in Belgium, are equipped 
with advanced CNC technology. These 
machines are capable of cutting 3-meter 
and 6-meter steel sheets with
thicknesses ranging from 6 to 13 mm,
delivering exceptional precision and
burr-free cut edges By utilizing
predefined cutting templates, all cutting 
data is transferred directly to the CNC 
system, ensuring perfectly square cuts 
for sheets up to a maximum length of 6 
meters.

Equipped with 7.5 kW and 18.5 kW 
motors, the machines deliver
exceptional cutting performance,
enabling a 6-meter-wide steel sheet 
to be sheared every 10 seconds with 
consistent accuracy.

The gantry welding machine is
designed for welding a wide range of 
box sections and steel beams using 
the submerged arc welding (SAW) 
process, performed from both the
internal and external sides of the
section. The machine supports a
maximum weldable web length of 
1,000 mm and a maximum flange 
length of 800 mm.

Welding speeds reach up to 800 mm 
per minute on the forward pass and 
1,500 mm per minute on the
return pass, ensuring high
productivity without compromising 
weld quality. Through the integrated 
PLC control system, precise control of 
the weld pool distribution is achieved,
resulting in exceptionally high weld 
quality and structural integrity.

Introduction / المقدمه
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 ،FANUC تُســتخدم روبوتــات اللحــام المتقدمــة مــن شــركة
حركــة  بمــدى  الأمريكيــة،  المتحــدة  الولايــات  في  المصنّعــة 
بزاويــة  كاملــة  دوران  قــدرة  مــع  متــر   6.20 يبلــغ  أقصــى 
 Lincoln مــن  اللحــام  نظــام  علــى  وبالاعتمــاد  360 درجــة. 
عمليــات  تنفيــذ  مــن  الروبوتــات  هــذه  تتمكــن   ،Electric
القياســية  اللحــام  اللحــام بطريقــة CO₂ في جميــع أوضــاع 
بدقــة فائقــة وســرعات تشــغيل عاليــة تصــل إلى 15 مــم في 

الدقيقــة.
ــذ عمليــات اللحــام بشــكل آلي بالكامــل، ممــا يضمــن  وتُنفَّ

ثبــات جــودة اللحــام وتحقيــق معــدل خطــأ شــبه صفــري.
تثقيــب  ماكينــة  الصناعيــة   BFS مجموعــة  تمتلــك  كمــا 
وقص/قطــع بالبلازمــا للصفائــح الثقيلــة مــن تصنيــع شــركة 
Ficep الإيطاليــة )ســنة 2011(، تعمــل بشــكل أوتوماتيكــي 
وتتميــز   .Siemens CNC بنظــام تحكــم ومــزوّدة  بالكامــل 
هــذه الماكينــة بقدرتهــا علــى قطــع الصفائــح بطــول يصــل 
إلى 3 أمتــار وعــرض 2 متــر وبســماكة قصــوى تبلــغ 25 مــم، 

إضافــة إلى إمكانيــة تنفيــذ ثقــوب حتــى قطــر 100 مــم.
كمــا أنهــا مجهــزة بتقنيــة القطــع بالبلازمــا عاليــة الدقــة، والتــي 
تضمــن أدنى نســبة هــدر ممكنــة في الصفائــح بعــد عمليــات 
القــص، مــع تحقيــق نظافــة عاليــة للحــواف ودقــة ممتــازة 

في القطــع.

 )Angle( الزوايــا  وقــص  تثقيــب  ماكينــة  تُســتخدم  كمــا 
 Ficep والقنــوات )Channel(، وهــي مــن تصنيــع شــركة 
الإيطاليــة، وتعمــل بشــكل أوتوماتيكــي بالكامــل. وبفضــل 
اســتخدام تقنيــة ســبائك الكــروم الفائقــة في تصنيــع أدوات 
التثقيــب وشــفرات المناشــير، توفــر هــذه الماكينــة ســرعة 
عاليــة ودقــة فائقــة في عمليــات القــص والتثقيــب لمختلــف 
مقاطــع الزوايــا والقنــوات، بمــا في ذلــك المقاطــع الكبيــرة 

والثقيلــة.
 LVD كمــا تتوفــر أيضــاً مقصّــات هيدروليكيــة مــن شــركة
قــص  وتتيــح   ،CNC بنظــام  تعمــل  بلجيكيــة(،  )صناعــة 
الصفائــح الفولاذيــة بأطــوال 3 أمتــار و6 أمتــار وبســماكات 
تتــراوح مــن 6 إلى 13 مــم، مــع تحقيــق أعلــى درجــات الدقــة 
حــواف  علــى   )Burrs( نتــوءات  أو  زوائــد  أي  دون  ومــن 

القــص.
ومــن خــال القوالــب )Templates( المتوفــرة في الماكينــة، 
يتــم إدخــال بيانــات القــص مباشــرة إلى نظــام CNC، ليتــم 
قــص الصفائــح بطــول يصــل إلى 6 أمتــار وبزوايــا متعامــدة 
تمامــاً، ممــا يضمــن جــودة عاليــة ودقــة متناهيــة في عمليــات 

القــص.

و18.5  كيلــوواط   7.5 بقــدرة  بمحــركات  الجهــاز  يعمــل 

كيلــوواط، وتتميّــز ســرعة القــص بكفــاءة إنتاجيــة عاليــة، 

حيــث يتــم قــص صفيحــة فولاذيــة بعــرض 6 أمتــار كل 10 

ثــوانٍ مــع دقــة ثابتــة في الأداء.

Gantry Welding Ma� )كمـ�ا أن جهـ�از اللحـ�ام القنطـ�ري) 

 Box( الصندوقيــة  المقاطــع  لحــام  علــى  قــادر   )chine

والخــارج  الداخــل  مــن  الفولاذيــة  والكمــرات   )Sections

Sub� المغمـ�ور)  بالقـ�وس  اللحـ�ام  طريقـ�ة  )باسـ�تخدام 

merged Arc Welding – SAW(. ويبلــغ الحــد الأقصــى 

طــول  يصــل  بينمــا  مــم،   Web) 1,000( الجــان  لطــول 

مــم.  800 إلى   )Flange( الجنــاح 

وتصــل ســرعة اللحــام إلى 800 مــم في الدقيقــة في المســار 

الأمامــي، و1,500 مــم في الدقيقــة في مســار العــودة، ممــا 

اللحــام.  جــودة  علــى  التأثيــر  دون  عاليــة  إنتاجيــة  يحقــق 

ومــن خــال نظــام التحكــم PLC المدمــج في الجهــاز، يتــم 

بمــا  المنصهــر،  اللحــام  حــوض  بتوزيــع  الدقيــق  التحكــم 

يضمــن جــودة لحــام نهائيــة اســتثنائية وســامة إنشــائية 

عاليــة.
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Services
BFS Industries consistently places client 
satisfaction at the core of its operations. 
The company’s services begin with the es-
tablishment of the initial business
relationship and continue seamlessly 
through all phases of project execution, up 
to final completion.
Throughout this process, BFS Industries 
supports the client not only as a supplier of 
formwork systems and related
equipment, but also as a comprehensive 
technical consultant across all associated 
activities. These services include
engineering design, manufacturing,
transportation, installation training,
dismantling, and the resolution of any
potential formwork-related issues,
extending through the final stage of the 
project lifecycle. A number of these
services are provided free of charge, most 
notably technical and consultation
sessions held between the group’s
specialists and the client. These sessions 
are conducted to exchange technical
insights and perspectives and to facilitate 
the selection of the optimal engineering de-
sign. Upon completion of the design phase, 
detailed formwork drawings,
together with accurate estimates of
consumable materials, are submitted to the 
client for review and final approval
prior to execution.

الخدمات
العميــل  رضــا   BFS Industries جعلــت  لطالمــا 
عــن جــودة العمــل المنجــز محــوراً أساســياً ورســالةً 
رئيســيةً لكافــة أنشــطتها. وتبــدأ خدمــات المجموعــة 
منــذ إقامــة أول علاقــة عمــل مــع العميــل، وتســتمر 
المشــروع  تنفيــذ  مــن  الكامــل  الانتهــاء  حتــى 

وتســليمه.
 BFS مجموعــة  تقــف  المرحلــة،  هــذه  وخــال 
Industries إلى جانــب العميــل ليــس فقــط كمــورّد 
أيضــاً  بــل  الشــدّات،  ومعــدات  القوالــب  لأنظمــة 
كشــريك استشــاري متكامــل في جميــع الأنشــطة 
والتصنيــع،  التصميــم،  ذلــك  في  بمــا  الصلــة،  ذات 
والنقــل، وتدريــب فــرق التركيــب، وعمليــات الفــك، 
في  محتملــة  عيــوب  أو  ملاحظــات  أي  ومعالجــة 
النهائيــة  المرحلــة  إلى  وصــولاً  القوالــب،  أنظمــة 

للمشــروع.
كمــا يتــم تقديــم العديــد مــن هــذه الخدمــات دون 
استشــارية  جلســات  عقــد  مقدمتهــا  وفي  مقابــل، 
بمــا  والعميــل،  المجموعــة  بيــن خبــراء  وتنســيقية 
يضمــن أفضــل الحلــول الفنيــة وأعلــى مســتويات 

التنفيــذ. الكفــاءة في 

تبــادل  بهــدف  الجلســات  هــذه  تُعقَــد 
لاختيــار  الطرفيــن  بيــن  والآراء  المعلومــات 
مــع  يتوافــق  هندســي  تصميــم  أفضــل 
اســتكمال  وبعــد  المشــروع.  متطلبــات 
بـــ  العميــل  تزويــد  يتــم  التصميــم،  مراحــل 
التفصيليــة  القوالــب  أنظمــة  مخططــات 
للمــواد  دقيقــة  تقديــرات  بـــ  مرفقــةً 
المراجعــة  لغــرض  وذلــك  الاســتهلاكية، 
التنفيــذ. بمرحلــة  البــدء  قبــل  والاعتمــاد 
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Examples of completed projects
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20      Multi-Storey Structures
24      Highrise Building
28      Towers
40      Tunnels
50      Water Retaining Structures
56      Industrial Structures
58      Power Plants
62      Dams
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Contractor: Civil Modern Technologies Services Company
This project was developed on a land area of 22,207 square meters, with a total built-up 
area of 240,731 square meters across 15 floors, comprising 11 commercial levels and 4 
parking levels. The project was designed with the objective of delivering a high-standard 
business complex in alignment with international design and construction standards.
For the execution of the project’s single-sided and double-sided walls, with an
approximate height of 5 meters, the BFS panel formwork system was utilized. Owing to the 
plywood-faced panels and the large formwork dimensions, the concrete surfaces achieved 
excellent finish quality following formwork removal.

In this project, to enable high-speed and 
efficient slab execution while achieving 
an excellent concrete surface finish, the 
BFS-FLEX slab formwork system (reg-
istered under No. 63948) with plywood 
facing was utilized. Designed with a high 
degree of flexibility, this system effective-
ly adapted to the varied geometries and 
spatial constraints beneath the slabs, 
ensuring smooth execution and con-
sistent concrete quality throughout the 
project.

Complex of Business and Office Occupancy
Perfectly combined systems for quality and safety
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مجمع تجاري وإداري
تــم تصميــم هــذا المجمــع التجــاري والإداري وفقــاً 
للمعاييــر العالميــة ليشــكلّ بيئــة مثاليــة للأعمــال. 
متــر   2,207 بمســاحة  أرضٍ  علــى  المشــروع  يمتــد 
تبلــغ 24,731 متــر  بنــاء  مربــع، وبإجمــالي مســاحة 

مربــع.
ويتكــوّن المجمــع مــن 15 طابقــاً، تشــمل 11 طابقــاً 
تجاريــاً و4 طوابــق مخصصــة لمواقــف الســيارات، 
بمــا يلبّــي متطلبــات الاســتخدام التجــاري والإداري 

وفــق أعلــى معاييــر التصميــم والتنفيــذ.

BFS- لتنفيــذ الجــدران الطرفيــة والوســطية التــي يصــل ارتفاعهــا إلى نحــو 5 أمتــار، تــم اســتخدام نظــام ألــواح
Zigma. وبفضــل اســتخدام قشــرة الخشــب الرقائقــي )Plywood( والأبعــاد الكبيــرة لهــذه القوالــب، تــم الحصــول 

علــى ســطح خرســاني ناعــم وعــالي الجــودة مباشــرةً بعــد فــك القوالــب.
وفي هــذا المشــروع، ومــن أجــل تنفيــذ الأســقف الخرســانية )Slabs( بســرعة وســهولة مــع تحقيــق مظهــر نهــائي 
متميّــز للخرســانة، تــم اســتخدام نظــام قوالــب الأســقف BFS-FLEX )المســجّل تحــت رقــم 63948( والمــزوّد 

.)Plywood( بســطح مــن الخشــب الرقائقــي
وقــد تــم تصميــم هــذا النظــام بمرونــة عاليــة، ممــا مكنّــه مــن التكيّــف الكامــل مــع مختلــف المســاحات والأشــكال 

الموجــودة أســفل الأســقف في هــذا المشــروع، مــع ضمــان جــودة تنفيــذ ثابتــة وســطح خرســاني عــالي التشــطيب.

Multi - Storey Strustures
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In this strategic project, considering the critical importance of the project 
completion deadline and the unique structural requirements of the concrete 
works, BFS Industrial Group implemented its BFS Zigma panel formwork sys-
tem for the first time. This system is a massive, integrated formwork solution 
that eliminates the need for soldiers and conventional auxiliary components 
commonly used in traditional systems.

By deploying this system, BFS Industrial Group successfully 
achieved the single-stage concrete pouring of a 6-meter-high 
double-sided wall, under a concrete pressure of 80 kN/m². 
This accomplishment was regarded as a notable performance 
benchmark, surpassing the capabilities of comparable Europe-
an formwork systems applied within the same project.

Complex of Business and Office Occupancy
6m concrete height in one - time with BFS - Zigma system
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In this strategic project in Dubai, con-
sidering the critical sensitivity of the 
project completion timeline and the 
unique structural requirements of the 
concrete works, BFS Industrial Group 
successfully achieved, for the first 
time, the single-stage pouring of a 
6-meter-high double-sided concrete 
wall under a concrete pressure of 18 
kN/m².
This accomplishment was made 
possible through the deployment 
of the BFS-Zigma panel formwork 
system—a large, integrated pan-
el solution that eliminates the need 
for soldiers or auxiliary components 
commonly used in traditional form-
work systems. The  result was recog-
nized as a benchmark achievement, 
surpassing the performance of com-
parable European formwork systems 
utilized within the project.

مشروع استراتيجي حضري
في إطــار هــذا المشــروع الاســتراتيجي الحضــري في 
دبي، ونظــراً للأهميــة القصــوى للالتــزام بـــ الجــدول 
وتعقيــد  إلى حساســية  إضافــةً  للتنفيــذ،  الزمنــي 
الهيــاكل الخرســانية الخاصــة بالمشــروع، نجحــت 
دولــة  في  مــرة  ولأول   ،BFS Industrial Group
أنظمــة  تطبيــق  في  المتحــدة،  العربيــة  الإمــارات 

المتطــورة.  BFS-Zigma
تعتمــد هــذه التقنيــة علــى قوالــب بانليــة متكاملــة 
إلى  تمامــاً  الحاجــة  يُلغــي  ممــا  الحجــم،  وكبيــرة 
 )Soldiers( الجانبيــة  الدعامــات  اســتخدام 
الأنظمــة  في  الشــائعة  التقليديــة  الملحقــات  أو 
تمكنــت  النظــام،  هــذا  وباســتخدام  التقليديــة. 
المجموعــة مــن تنفيــذ صــب الخرســانة للجــدران 
مرحلــة  في  أمتــار   6 بارتفــاع  الجوانــب  مزدوجــة 
كيلــو   80 إلى  يصــل  خرســاني  وبضغــط  واحــدة، 

.)kN/m²( مربــع  متــر  لــكل  نيوتــن 
ويُعــد هــذا الإنجــاز مؤشــراً تقنيــاً متقدمــاً مقارنــةً 
بــأداء أنظمــة القوالــب الأوروبيــة المماثلــة، حيــث 
التنفيــذ  كفــاءة  رفــع  في  مباشــر  بشــكل  أســهم 
وتســريع وتيــرة الإنجــاز مــع الحفــاظ علــى أعلــى 

والســامة. الجــودة  معاييــر 

Multi - Storey Structures
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Commercial office complex Project
Saving time with BFS - Zigma and BFS - Flex Systems
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مشروع مجمع صدر التجاري والإداري
BFS-Flexو BFS-Zigma توفير الوقت باستخدام نظامي

يقــع هــذا المجمــع العمــراني متعدد الاســتخدامات_الذي يضم 
مســاحات تجاريــة وإداريــة وثقافيــة إضافــةً إلى مطعم_علــى 
أرضٍ تبلــغ مســاحتها 6,210 متــر مربــع. ويتكــوّن المشــروع 
مــن 17 طابقــاً، منهــا 7 طوابــق ســفلية، بإجمــالي مســاحة بنائيــة 

تقــارب 62,600 متــر مربــع.
BFS- لأعمــال الجــدران الســاندة، تــم تصميــم نظــام قوالــب
Zigma أحــادي الاتجــاه بارتفــاع 3.30 متــر مــن قبــل مكتــب 
بتصميــم  ذاتــه  المكتــب  قــام  كمــا  دبي.  في   BFS شــركة 
وتوريــد نظــام BFS-Flex لقوالــب الأســقف لتنفيــذ البلاطــات 

المســطحة. الخرســانية 
ملحــوظ  بشــكل  النظاميــن  هذيــن  اســتخدام  أســهم  وقــد 
للأســطح  عاليــة  جــودة  وتحقيــق  التنفيــذ  وتيــرة  تســريع  في 
الخرسانية المكشوفة، سواء في الجدران الساندة أو الأسقف، 

والهندســية. الفنيــة  المعاييــر  بأعلــى  الالتــزام  مــع 

This multi-purpose building complex, comprising commercial, administrative,
cultural, and restaurant facilities, is developed on a land area of 6,210 square
meters at a major urban intersection. The complex consists of 17 floors,
including 7 underground levels, with a total built-up area of approximately 62,600 
square meters.
For the execution of the retaining walls, the BFS-ZIGMA formwork system was
utilized in a single-sided configuration, designed for a height of 3.30 meters by 
the Dubai office of BFS Industries. In addition, the same office designed and
supplied the BFS-FLEX slab formwork system for the execution of flat slabs 
throughout the project.
The combined use of these systems contributed significantly to accelerating the
construction schedule while ensuring high-quality exposed concrete finishes in 
both the retaining walls and slab soffits.

Highrise Building
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Residential Block Project
Safely and quickly with BFS - Flex slab system
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مشروع مجمع سكني
BFS-Flex تنفيذ آمن وسريع باستخدام نظام الأسقف

تبلــغ مســاحتها  الســكني علــى أرضٍ  تــم تصميــم وتنفيــذ هــذا المجمــع 
50,000 متــر مربــع، ويتكــوّن مــن 16 طابقــاً. وقــد تــم اعتمــاد نظــام الأســقف 
اللاحــق )Post-Tensioning(، بمــا  المســطّحة باســتخدام تقنيــة الإجهــاد 

يتوافــق مــع متطلبــات الأداء الإنشــائي للمشــروع.
 Exposed( الظاهــر  الخرســاني  التشــطيب  متطلبــات  لحساســية  ونظــراً 
Concrete(، أوصت BFS Industries باستخدام نظام BFS-Flex لتنفيذ 
تنفيــذ  علــى  العاليــة  بقدرتــه  النظــام  هــذا  ويتميّــز  الخرســانية.  الأســقف 
الأســقف ذات الأشــكال الهندســية غيــر المنتظمــة بســهولة وكفــاءة، وذلــك 
بفضــل المكوّنــات المعياريــة المتناظــرة )Modular Components( التــي 

تُســهم في تســريع عمليــات التركيــب وتحقيــق دقــة عاليــة في التنفيــذ.
BFS- أمــا بالنســبة لتنفيــذ الأعمــدة الخرســانية، فقــد تــم تصميــم نظــام
Column ZigFlex ليتــاءم مــع مختلــف المقاســات المطلوبــة، حيــث يوفــر 
وقــد  ســم.   120×120 وحتــى  ســم   30×30 مــن  يتــراوح  تشــغيل  نطــاق 
أســهم هــذا الحــل بشــكل ملحــوظ في تســريع وتســهيل أعمــال البنــاء، مــع 

ضمــان جــودة تنفيــذ عاليــة والالتــزام بالمعاييــر الفنيــة المعتمــدة.

This project covers an area of 50,000 square meters across 16
floors, where a flat slab system was designed and executed
using the post-tensioning method. Given the project’s sensitivity
regarding the exposed concrete finish, BFS proposed the BFSFlex 
system to the contractor for the execution of the concrete
slab. This system is capable of executing flat slabs with irregular
geometric shapes, allowing for easy arrangement using modular 
components. For the execution of the project’s columns,
considering the various sizes, the BFS-Column ZigFlex system
was designed. This system accommodates sizes ranging from
30x30 cm to 120x120 cm and has significantly contributed to
the speed and quality of execution in this project

Highrise Building
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الأبراج – مشروع أبراج لاله
اسم المشروع: أبراج لاله – دبي

موقع المشروع: دبي، دولة الإمارات العربية المتحدة
)منطقة الجداف – جسر القرهود – قرية الثقافة(

المقاول: شركة الشمس للهندسة والمقاولات
ARENCO :الاستشاري

دبي  ومصنــع  مكتــب   _  BFS Industries تكليــف  تــم 
BFS- المنضديــة  القوالــب  نظــام  وتصنيــع  بتصميــم   _

 ،)63948 رقــم  تحــت  )المســجّل   Table Form System
وذلــك لتنفيــذ مــا يقــارب 1,000 متــر مربــع مــن البلاطــات 
Post-( اللاحــق  الإجهــاد  ذات  المســلحة  الخرســانية 

وبســماكة  الأبــراج،  مــن  طابــق  لــكل   )Tensioned Slabs
ملــم.  225

وقــد مكـّـن هــذا النظــام مــن تحقيــق كفــاءة عاليــة في التنفيــذ، 
مــع الحفــاظ علــى الدقــة الإنشــائية وجــودة التشــطيب، بمــا 
الهندســية  والمعاييــر  المشــروع  متطلبــات  مــع  يتوافــق 

المعتمــدة.

المواصفات والاعتبارات التصميمية
• وجــود كمـــرات خرســـانية بارتفــاع 90 ســم علــى محيــط 
الســقف، ممــا اســتدعى إنــزال الطــاولات )القوالــب( بمقــدار 
لتمكيــن   ،)De-Forming( الفــك  عمليــة  أثنــاء  متــر   1.2
مرورهــا أســفل الكمــرات والانتقــال إلى الطابــق التــالي. كمــا 
تتحمّــل الطــاولات المتموضعــة بجــوار هــذه الكمــرات قــوى 

جانبيــة معتبــرة أثنــاء التشــغيل.
هيدروليكيــة  عجــات  نظــام  واســتخدام  تصميــم  تــم   •
الطــاولات  إنــزال  لعمليــات  مخصــص   )System Carts(

عاليــة. وكفــاءة  بدقــة  مناســيبها  وضبــط  وتســويتها 
نقــل  ولغــرض  متزامــن،  بشــكل  ســقفين  لتنفيــذ  نظــراً   •
الطــاولات إلى طابقيــن أعلــى، تــم تصميــم واســتخدام نظــام 
 Level Lifting C-Hook-2( المســتويات  ثنــائي  الرفــع 
النقــل  وســهولة  الطــي  قابليــة  بـــ  يتميــز  والــذي   ،)– BFS
والاســتخدام، مــع ضمــان أعلــى معاييــر الســامة والكفــاءة 

التشــغيلية.

المواصفات والاعتبارات التصميمية )متابعة(
طابــق  إلى  الطــاولات  نقــل  بخيــار  أيضــاً  النظــام  يتوفــر   •
واحــد فقــط، وفقــاً لمتطلبــات التنفيــذ وظــروف الموقــع.
• ونظــراً لمســاحات القولبــة الكبيــرة التــي يتــم تنفيذهــا 
باســتخدام نظــام القوالــب المنضديــة، وبســبب محدوديــة 
نقــاط إخــراج الطــاولات مــن داخــل الســقف المنفــذ، وعلــى 
الفنــي  الفريــق  قــام  عالميــاً،  المتّبعــة  الأنظمــة  خــاف 
لــكل  تلســكوبية  عجــات  أربــع  بتصميــم   BFS لشــركة 

طاولــة.
• يتيــح هــذا الحــل لــكل طاولــة التحــرك بشــكل مســتقل 
 ،)Skids أو   Rails( نقــل  عربــة  إلى  الحاجــة  دون  ومــن 
إلى  واحــد  عامــل  بواســطة  بســهولة  نقلهــا  يمكــن  حيــث 
زيــادة  في  ملحــوظ  بشــكل  يســهم  ممــا  الخــروج،  نقطــة 

الموقــع. داخــل  الطــاولات  وتنقّــل  حركــة  ســرعة 
• هذه العجلات غير تحميلية )لا تتحمّل وزن الخرسانة(، 
ويتــم طيّهــا أثنــاء عمليــة صــب الخرســانة، ولا يتــم فتحهــا 
الســامة  يضمــن  بمــا  فقــط،  النقــل  عمليــات  خــال  إلا 
الإنشــائي  الأداء  علــى  التأثيــر  دون  التشــغيلية  والكفــاءة 

للنظــام.

BFS - Table system for a successful project completion
The Laleh Tower Dubai, UAE

BFS - Table system for a successful project completion
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Towers
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The Laleh Tower Dubai, UAE
BFS - Table system for a successful project completion
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Towers
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For the execution of approximately 1,000 square meters 
of post-tensioned slabs per floor, with a slab thickness of 
225 mm, the Dubai Office and Factory of BFS Industries 
were commissioned to design and fabricate the BFS Ta-
ble Form System (Registered No. 63948).
Design Specifications and Special Considerations
• The presence of 90 cm-high concrete drop beams 
along the slab perimeter required the table forms to be 
lowered by 1.2 meters during stripping (decking) in order 
to pass beneath the beams and be transferred to the 
next floor. In addition, the tables positioned adjacent to 
these beams were engineered to withstand significant 
lateral forces.
• A hydraulic trolley system was specifically designed 
and implemented to facilitate the lowering of the table 
forms, as well as for accurate leveling and height adjust-
ment, ensuring safe and efficient operation throughout 
the execution process.

•  Due to the simultaneous formwork of two slabs (two-
floor cycle), a BFS 2-Level Lifting C-Hook system was 
specifically designed and implemented to transfer the 
table forms two floors upward. The system features 
a foldable configuration, ensuring ease of handling, 
transportation, and on-site operation. It also provides 
the flexibility to transfer tables on a single-floor basis, 
as required by the construction sequence.
Owing to the large formwork areas executed using the 
table form system and the limited exit points available 
for table relocation from within the completed slabs_
and in contrast to conventional systems commonly 
used worldwide_the technical team of BFS Industries 
designed four telescopic wheels for each table. This 
solution allows each table to be moved independently 
and efficiently by a single worker, without the need for 
a trolley or rail system, thereby significantly increasing 
the speed of table relocation.
•  These telescopic wheels are non-load-bearing and 
are fully retracted during concrete pouring. They are 
deployed exclusively for maneuvering and transporta-
tion, ensuring operational safety without affecting the 
structural performance of the formwork system.

Contractor
SUN Engineering and Contracting Company
Location
Dubai, UAE
Consultant:
ARENCO

Laleh Tower, Dubai, UAE
BFS -2level lifting C-hook system

Laleh Tower – Dubai, UAE
(Al Jaddaf, Al Garhoud Bridge, Culture Village, Dubai, UAE)
Contractor: SUN Engineering and Contracting Co.
Consultant: ARENCO
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(4B+GP+12F+ Swimming Pool+ Gym,)
Residental Building with large Area BFS-table
slab forming method.

Towers
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Laleh Tower, Dubai, UAE
BFS - Table system for a successful project completion
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Towers
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(2B+G+16F+POOL+Terrace Residential), Building that all BFS - SK slab system 
designed, built and delivered by BFS Dubai office and its Jebel Ali Factory.

Tecom Tower, Dubai, UAE
BFS - SK slab system solution for fast cycle sequences
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Project Name: TECOM Residential Tower
Location: TECOM, Dubai, UAE
Main Contractor: Saqer Engineering & Contracting Company
Consultant: Adnan Saffarini

For the execution of flat slabs at both the underground levels and 
typical floors, the BFS-SK Slab Formwork System with plywood
facing was utilized. The system was fully designed, manufactured, 
and supplied by BFS Industries – Dubai Office, from its Jebel Ali 
Factory, to cover approximately 1,000 m² of slab area with a slab 
thickness of 325 mm.
Given the highly time-sensitive project schedule, the
implementation of this system resulted in significant time savings, 
accelerated project completion, and a notable reduction in formwork 
costs and manpower requirements. These advantages positioned 
the BFS-SK system as an optimal and cost-effective solution for 
this major residential development in one of Dubai’s prime locations.

اسم المشروع: برج سكني – تيكوم
موقع المشروع: دبي – تيكوم، دولة الإمارات العربية المتحدة

المقاول الرئيسي: شركة صقر للهندسة والمقاولات
الاستشاري: م. عدنان سفاريني

مــن أجــل تنفيــذ البلاطــات الخرســانية المســطّحة للطوابــق الســفلية تحــت الأرض 

والطوابــق المتكــررة، تــم اســتخدام نظــام قوالــب الأســقف BFS-SK بواجهــة مــن 
الخشــب الرقائقــي )Plywood(. وقــد تــم تصميــم وتصنيــع وتوريــد هــذا النظــام 
بالكامــل مــن قبــل BFS Industries – مكتــب دبي، انطلاقــاً مــن مصنعهــا في جبــل 
علــي، لتغطيــة مســاحة ســقف تقديريــة تبلــغ 1,000 متــر مربــع وبســماكة بلاطــة 

قدرهــا 325 ملــم.
ونظــراً لحساســية البرنامــج الزمنــي للمشــروع، أســهم اســتخدام هــذا النظــام في 
تكاليــف  ملحــوظ في  تقليــل  جانــب  إلى  التنفيــذ،  كبيــر في  زمنــي  توفيــر  تحقيــق 
القوالــب ومتطلبــات العمالــة، ممــا جعلــه حــاً مثاليــاً وفعــالاً لهــذا المشــروع الواقــع 

في إحــدى أهــم مناطــق دبي

Towers

Contractor
Saqer Engineering & Contracting Company
Location
Dubai, UAE
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Project: 17-Story Residential Tower – Dubailand
Location: Dubailand Residence, Dubai, United Arab Emirates
Contractor: Al Falasi Engineering Construction Company

For the execution of the project’s retaining walls with a height of 3.5 
meters, a single-sided metal modular formwork system was
engineered, manufactured, and deployed by BFS Industries in Dubai, 
UAE. The system incorporated a diagonal bracing retaining solution 
utilizing modular formwork soldiers, specifically designed to
accommodate the project’s structural requirements.
Given the high concrete placement rate required for this project, the 
use of these soldiers proved to be cost-effective while serving a dual 
function—providing diagonal structural support as well as vertical 
alignment and straightening of the formwork—thereby enhancing 
execution efficiency and structural accuracy.

اسم المشروع: برج سكني )17 طابقاً( – دبي لاند
الموقع: دبي لاند ريزيدنس، دبي، دولة الإمارات العربية المتحدة

AL FALASI Engineering & Contracting :المقاول
DARTIN Dubai :الاستشاري

تفاصيل المشروع:
 BFS الجانــب )Single-Sided Formwork(، قامــت  أحاديــة  القوالــب  نظــام  أمتــار، وباســتخدام  بارتفــاع 3.5   )Retaining Walls( الاســتنادية الجــدران  لتنفيــذ 
Industries بـــ تصميــم وتصنيــع وتنفيــذ نظــام قوالــب معدنيــة معياريــة )Modular Formwork( مدعّــم بـــ نظــام تدعيــم قطــري )Diagonal Bracing(، وذلــك 

بالاعتمــاد علــى ســولجرات النظــام المعيــاري.
تــم تنفيــذ هــذا الحــل مــن خــال مكتــب ومصنــع الشــركة في دبي، دولــة الإمــارات العربيــة المتحــدة، بمــا يضمــن الاســتقرار الإنشــائي، والدقــة في الاســتقامة، وكفــاءة 

التنفيــذ بمــا يتوافــق مــع متطلبــات المشــروع والمعاييــر الهندســية المعتمــدة

(2P2+B+G12+FLRS) & Residential Building, Dubai land
residance, Dubai, UAE
Efficient one side shuttering of walls

Contractor
Alfalasi Engineering Construction Company
Location
Dubai, UAE
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High filling rate of R.W concereting has been
Carried By BFS one-side shuttering methods.

Towers
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مشروع نفق طريق ديفتا – شص
الموقع: الفجيرة، دولة الإمارات العربية المتحدة

G.M.C :المقاول
مستشار المشروع ومصادق القوالب: Halcrow – المملكة المتحدة

لغــرض تنفيــذ أعمــال تبطيــن الأنفــاق )Tunnel Lining( ضمــن مشــروع نفق 
طريــق ديفتــا – شــص، وللمــرة الأولى في دولــة الإمــارات العربيــة المتحــدة، تــم 
اســتخدام قوالــب معدنيــة كاملــة )Full Steel Formwork( بعــدد جهازيــن، 
تعمــل بشــكل هيدروليكــي بالكامــل، ومــزوّدة بـــ نظــام الســحب الــذاتي للقالــب 

.)Self-Pulling System(
تــم  فقــد  المجــال،  هــذا  في  أوروبييــن  منافســين  وجــود  مــن  الرغــم  وعلــى 
 ،BFS Industries تصميــم وتصنيــع وتنفيــذ هــذه الأنظمــة بالكامــل مــن قبــل
ممــا يعكــس القــدرات التقنيــة المتقدمــة والخبــرة الهندســية العاليــة للشــركة 

في مشــاريع البنيــة التحتيــة والأنفــاق، وفــق أعلــى المعاييــر المعتمــدة.

Diftah-Shis Road & Tunnel Project, Fujairah, Sharjah, UAE
For the first time, Full Steel Lining Form in United Arab Emirates
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Contractor
General Mechanics Company (G.M.C)
Consultant
Halcrow Consulting Engineers (U.K.)
Location
Fujairah, Sharjah, United Arab Emirates

Tunnels

Project: Diftah_Shis Road Tunnel
Location: Fujairah, United Arab Emirates
Contractor: General Mechanical Company (G.M.C)
Project Consultant & Formwork Approver:
Halcrow, United Kingdom

For the execution of tunnel lining operations on the Diftah–Shis Road Tunnel project, full steel formwork systems (Full Steel) were 
utilized for the first time in the United Arab Emirates. Two sets of fully hydraulic tunnel formwork, equipped with an integrated 
self-pulling system, were employed to meet the demanding execution requirements of the project.
Despite the presence of European competitors, these systems were entirely engineered, designed, and manufactured by BFS 
Industries at its Jebel Ali Factory, and subsequently installed and commissioned on site.
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Diftah - Shis Road & Tunnel Project, Fujairah, Sharjah, UAE
For the first time, Full Steel Lining Form in United Arab Emirates
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On May 16, 2013, Sheikh Sultan bin Mohammed 
Al Qasimi, Ruler of Sharjah, visited the Diftah–Shis 
Tunnel project site to review and assess the physical 
progress of the works. During his two-hour site
visit, His Highness expressed full satisfaction with 
the project’s advancement and commended the 
technical and engineering expertise demonstrated in 
the execution of what is regarded as one of the most 
significant and technically challenging infrastructure 
projects in the United Arab Emirates.

في 16 مايــو 2013، قــام الشــيخ ســلطان بــن محمــد القاســمي، حاكــم 
إمارة الشارقة، بزيارة موقع مشروع نفق دفتاح–شيس للاطلاع على 
مســتجدات وتقــدّم الأعمــال التنفيذيــة. وخــال زيارتــه التــي اســتمرت 
ســاعتين، أبــدى ســموّه رضــاه الكامــل، وأشــاد بـــ المســتوى الرفيــع مــن 
الخبــرات الفنيــة والهندســية المطبّقــة في تنفيــذ المشــروع، والــذي يُعــد 
كثــر مشــاريع البنيــة التحتيــة تعقيــداً في دولــة الإمــارات  أحــد أهــم وأ

العربيــة المتحدة

Tunnels

تــم التصميــم الصناعــي والتصنيــع لهــذا النظــام في مصنــع جبــل علــي، 
ومــن ثــم تركيبــه وتشــغيله في موقــع المشــروع. وقــد تــم تصميــم 
وتصنيــع نظــام القوالــب )المســجّل تحــت رقــم 50171( باســتخدام 
 ،)Double Hinge System( نظــام المفصــات الجانبيــة المزدوجــة
دورة  كل  التوصيــل في  مســامير  وتركيــب  فــك  عــن  يُغنــي  والــذي 
 )Anchor Bolts( تشــغيل، كمــا يلغــي الحاجــة إلى أربطــة التثبيــت

المدفونــة في الخرســانة.
بقطــر  النهــائي  التبطيــن  مقطــع  لتنفيــذ  النظــام  هــذا  خُصــص  وقــد 
 .)Pour Length( 12.40 متــر، وبطــول جــزء صــب يبلــغ 10.50 أمتــار
وبفضــل ســهولة مناولــة القالــب وســرعة تثبيتــه، إلى جانــب توافــق 
 Self-Compacting( التــراص  ذاتيــة  الخرســانة  مــع  التصميــم 
Concrete( المعتمــدة في المشــروع، حقــق النظــام معــدل إنتاجيــة 

لصــب جــزء واحــد كل 24 ســاعة.
ويبلــغ متوســط طــول التبطيــن لــكل نفــق نحــو 1,250 متــراً، بإجمــالي 
تقنيــاً  إنجــازاً  يُعــد  مــا  وهــو  للنفقيــن،  متــر   2,500 إلى  يصــل  طــول 
علــى  الصناعيــة  المجموعــة  هــذه  قــدرة  ويعكــس  بــارزاً،  وصناعيــاً 
دول  إلى  المتقدمــة  التصنيعيــة  والحلــول  الفنيــة  المعرفــة  تصديــر 

الهندســية المعاييــر  أعلــى  وفــق  المنطقــة 

The formwork system (Registered No. 50171) was 
designed for a final lining cross-section diameter of 
12.40 meters and a pouring length (stroke) of 10.50 
meters. It incorporates a double side-hinge system, 
eliminating the need for repeated removal and
installation of connecting pins, while also operating 
without embedded anchor bolts within the
concrete lining.
Thanks to the ease of handling, rapid fixing
operations, and full compatibility with
self-compacting concrete (SCC) used in the project, 
the system achieved a production rate of one lining 
section every 24 hours. This enabled an average
lining length of approximately 1,250 meters per
tunnel, totaling 2,500 meters, representing a
significant technical and industrial achievement and 
a clear demonstration of the group’s ability to export 
advanced engineering know-how and manufacturing 
capabilities to regional markets.
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مشروع نفق سكة حديد 
المقاول: المجموعة التخصصية

في إطــار مشــروع نفــق ســكة حديــد واســع النطــاق، ونظــراً لطــول 
الجــدران الجانبيــة للنفــق الــذي يبلــغ نحــو 20 كيلومتــراً والمنفــذة 
باســتخدام طريقــة القطــع والغطــاء )Cut-and-Cover(، نجحــت 
أربــع  وتركيــب  وتصنيــع  تصميــم  في   BFS Industrial Group
مجموعــات مــن قوالــب تبطيــن الجــدران الجانبيــة العموديــة للنفــق.
تتميّــز هــذه القوالــب بارتفــاع 7.60 أمتــار وطــول 12.60 متــراً لــكل 
 Travelling( وتعمــل كنظــام متحــرك ،)Pour Length( جــزء صــب
System( مــزوّد بـــ هيــكل حامــل، ضمــن فتحــة بعــرض صــافٍ يبلــغ 

11.10 أمتــار.
وبفضــل ســهولة التشــغيل في تصميــم القالــب والســرعة العاليــة 
إنتاجيــة مرتفعــاً  التثبيــت والتركيــب، حقــق كل قالــب معــدل  في 
مكنّــه مــن تنفيــذ جــزء بطــول 12.60 متــراً كل 24 ســاعة. ويُعــد هــذا 
الأداء إنجــازاً تنفيذيــاً متميــزاً، لا ســيما عنــد مقارنتــه بالمــدة الزمنيــة 
لتنفيــذ  اللازمــة  أســابيع  ثلاثــة  إلى  أســبوعين  بيــن  تتــراوح  التــي 
 Modular( الطــول نفســه باســتخدام أنظمــة القوالــب المعياريــة

التقليديــة.  )Formwork

In a large-scale railway tunnel project involving approximately 
20 kilometers of side walls constructed using the
Cut-and-Cover method, BFS Industrial Group successfully 
designed, manufactured, and installed four sets of vertical 
side-wall lining formwork systems.
Each formwork system features a height of 7.60 meters and a 
pour length of 12.60 meters, operating as a travelling system 
equipped with a carrying chassis, within a clear span width of 
11.10 meters.
Thanks to the ease of operation, efficient design, and
high-speed fixing and assembly, each formwork system 
achieved an exceptional productivity rate, completing a 
12.60-meter-long lining section every 24 hours.
This performance represented a notable execution
benchmark, particularly when compared to the two to three 
weeks typically required to complete the same length using 
conventional modular formwork systems.

Railroad Lining Tunnel
Cost - effective one - side mobile tunnel wall form
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Tunnels

The tunnel formwork carriage is engineered for use with both the Cut-and-Cover construction method and mining (NATM) tunneling tech-
niques. The system offers flexible height adjustment and gridless assembly configurations, enabling adaptation to a wide range of tunnel 
cross-sectional geometries. An integrated hydraulic lifting and lowering mechanism allows the formwork to be precisely raised into the 
concreting position and subsequently lowered in a controlled and safe manner after concrete placement. This design ensures operational 
efficiency, accuracy in alignment, and ease of handling throughout the tunnel lining process
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In this project, in consideration of the large geometrical dimensions of the lining section of such surge ABSORBER RESERVOIRS 
TUNNELS with the middle span section of 15.2 m and the ceiling to floor height of 14.5 m, and need for coming and going and 
other operations on the floor of the section, and also, existence of Vertical surge Shaft  Absorber with the excavation diameter 
of 16.4 m under the section of this tunnel, practically, it was not possible to erect the formwork bases on the floor concrete. 
Whereas, a similar project was fulfilled by a famous Formwork Making Company in Germany in Mitholz Switzerland, on the basis 
of erection of the pillar on the concrete floor and blockage of the entire section. Practically, in spite of such a surge absorber shaft 
under the section, there was no possibility for that method in this project. Therefore, the implementation method proposed by 
the technical team of BFS Industrial Group in order to overcome such a challenge was to set the formwork pillars on the wings 
concrete on the height of 8 m (spider- like), and, it is clear that such a design method of the formwork was implemented in Iran 
for the first time, and as the opening and closing system of formwork is full- hydraulic, and as the formwork is self- propelled, 
and because of removal of challenge of existence of the shock absorber shaft of the floor of bottom of the section and making 
the chassis pillars of the formwork independence from the floor concrete, the efficiency of the lining operations and the speed 
of this project were increased. 

Surge Tunnel Cap Lining 
Safe forming machine highest lining tunnels
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مشروع قبة نفق لمخازن سدّ کتوند الممتصه للطاقه
  فــی هــذا المشــروع و نظــراً لنــوع النهدســه و ابعــاد البطانــه الکبیــره )لاینینــغ( لهــذه الأنفــاق الخاصــة بالمخــازن 
الممتصــه للطاقــه بمقیــاس قطــره الوســطی فــی محــل الفوهــة )15/20 - متــراً( و ارتفــاع ســقفه حتــیّ الأرض 
)14/5 متــراً(. و إضافــةً إلــی ضــرورة التــردُّد و القیــام بباقــی الأعمــال فــی قــاع المقطــع، و الأهــمُّ مــن کل هــذا، 
وجــود عمــود حفــر الرئیســی الممتــص للطاقــه و الــذی یبلــغ قطــره تحــت مقطــع هــذا النفــق )16/40 متــراً(، 
عملیــاً لــم یُمکــن ترکیــب قوائــم القوالــب فــوق الأرض. فــی نقــس الوقــت شــرکة القوالــب الألمانیــه المشــهورة 
فــی مدینــة متولــز مــن بلــدة سویســرا )Mitholz Switzerland( کانــت قــد قامــت بتنفیــذ مشــروعاً مماثــأ لهــذا 
ــهُ. و لکــن بســبب وجــود عمــود الحفــر  علــی شــکل ترکیــب القوائــم علــی خرســانه أرضیــة و اغــاق المقطــع کلّ
الرئیســی الممتــص للطاقــه تحــت المقطــع، عملیــاً لــم یمکــن إســتخدام تلــک الطریقــه فــی هــذا المشــروع. لــذا 
الطریقــة التــی اقترحهــا الفریــق التقنــی لمجموعــة BFS الصناعیــه لحــلِّ هــذه المشــکلة هــی أن توضــع قوائــم 

]corber[ القوالــب علــی خرســانة طُنُــف
کتــاف الســدّ و ذلــک بإرتفــاع )8 أمتــارٍ( بشــکل )الهندســة‌ العنکبوتیــه(. و مــن الواضــح جــداً بــأنَّ هــذه الطریقــة  ا
لتصمیــم القوالــب کانــت لأوّل مــرةّ تنجــز فــی ایــران. و بمــا انَّ نظــام فتــح و شــدّ القوالــب بهــذه الأبعــاد الوســیعة 
تتــمُّ بصــورة هیدرولیکیــه کاملــة و أیضــاً قابلیتهــا فــی الســحب الذاتــی. و إضافــةً إلــی هــذا قــام بإزالــة العرقلــه 
التــی کانــت موجــوده بســبب العمــود الحفــر الرئیســی الممتــصّ للطاقــه فــی قــاع المقطــع. و کذلــک حفــظ 
اســتقلالیة قوائــم هیکلیّــه القوالــب مــن فــوق خرســانة الأرض، أدّی الِــی إرتفــاع الکفــاءة فــی عملیــه التبطیــن 

)لاینینــغ( و ســرعة أنهــاء المشــروع

Tunnels
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Khoram-Zal Road Tunnels Project
11 Lining Tunnel Machines For The Largest Road Tunnel Project in the middle East

Contractor: Pol-e-zal
Freeway co. (LTD) (Establishment, Main-
tenance and Operation)  
-The length of this freeway is 104 kilo‏
metres. 14 twin tunnels with the length 
of 25 kilometres (in which the longest 
one is 2500 metres) and 28 bridges with 
a total length of 2800 metres are built 
for this freeway. 11 full hydraulic tunnel 
formwork systems for every 9 metres 
of pouring concrete were designed and 
manufactured by 

BFS Industrial Group (registered Num-
ber 50171) for lining two-way tunnels 
with span diameter of 10.58 metres and 
for three-way tunnels with span diame-
ter of 13.48 metres.
-Tunnel boring machines can have a fre‏
quent presence underneath the form-
work both whilst pouring the concrete 
and at the time of moving the formwork 
to another part for pouring the concrete; 
also the ease in using the formwork and 
the

speed of every 9 meter of concrete pour-
ing within every 24 hours, have outstand-
ingly helped the project meet the com-
pletion deadline.
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Tunnels

مشروع الطریق السریع لمدنیة جسر زال ) خرّم زال ( : 
المُقاول : شرکة الطریق السریع لمدینة  جسر زال 

) إنشاء، صیانه، إستثمار ( 
قــد تــمَّ إنشــاء هــذا الطریــق الســریع بطــولٍ یبلــغ ) 104 کیلومتــراً ( و ) 14 ( نفــق مــزدوج بطــولٍ ) 25 کیلومتــراً ( ) حیــثُ یبلــغ طــول اطَــول نفــقِ فیهــا 2500 متــراً 
تقریبــاً ( و لــه ) 28 جســر کبیــراً ( یفــوق جمــع طولهــا ) 28000 متــراً ( ، نظــراً لأعمــال تبطیــن أنفــاق بقطــر متوســطه ) 10/58 متــراً ( ، ذوســعة لتــردُّ ســیّارتین و أنفــاق 
ذوســعة لتــردد ثــاث ســیارات بقطــر المتوســط ) 13/48 ( متــراً، تــمَّ تصمیــم و صُنــع ) 11 ( جهــازاً هیدرولیکیــاً تامــاً لقوالــب تبطیــن النفــق بطــول ) 9 أمتــارً ( لــکل 

دفعــة صــبَ الخرســانه بواســطه مجموعــه BFS  الصناعیــه ،) الســجله برقــم . 171 . 5 ( . 
و بهذا إستطاعت هذه الأجهزه ان تُقدم مساعدة ملحوظة.

في إنهــاء المشــروع في البرمجــه الزمنیــة الموافقــة علیــه مبدئیــاً ، و ذلــک بســبب قابلیتهــا علــی إنتقــال الأجهــزه و المعــدات مــن تحتهــا عنــد صــبَ الخرســانه أوعنــد 
نقــل القوالــب ألــی القســم التــالي لصــبّ  الخرســانه ، و اضافــه إلــی هــذا التســهیل في تشــغیل القوالــب لتنفیــذ کل دفعــه صــبَ الخرســانه بطــول ) 9 أمتــار ( في کل 

مــن ) 24 ســاعة ( .
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Project: Karbala City Wastewater 
Treatment Plant
Contractor: Al-Hanan Company

The Karbala City Wastewater Treatment 
Plant is designed with a treatment capacity 
of 100,000 cubic meters per day, serving 
approximately 500,000 inhabitants. The 
facility includes a digester structure with 
an external diameter of 17.40 meters, an 
internal diameter of 16.00 meters, and a 
total structural height of 25.96 meters. The 
digester comprises a lower conical hopper 
with a height of 4.80 meters and a conical 
roof with a height of 7.93 meters.
For the construction of the vertical walls 
of the concrete cylinder, with a total height 
of 13.23 meters, the climbing modular 
formwork system of BFS Industries was 
employed, executed in vertical lifts of 4.5 
meters.
To execute the 7.93-meter-high conical 
roof, inclined at approximately 35 degrees 
relative to the horizontal_and considering 
the complex conical geometry of both the 
inner and outer surfaces_a customized 
shoring and bracing system was
engineered and implemented by the
technical office of BFS Industries. Due to 
the positioning of the support legs on the 
sloped floor of the digester, the system
incorporated a hybrid configuration
consisting of triangular bridge scaffolding, 
upper trusses, and adjustable hinged
trusses beneath, ensuring structural
stability, precise geometry control, and safe 
execution.

Waste Water Treatment Plant, Karbala, Iraq
Systematic adaptation for completely safe working conditions
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مشروع: محطة معالجة مياه الصرف الصحي_ مدينة كربلاء
المقاول: شركة الحنان

تتمتــع محطــة معالجــة ميــاه الصــرف الصحــي في مدينــة كربــاء بطاقــة اســتيعابية تبلــغ 100,000 متــر مكعــب يوميــاً، بمــا يخــدم نحــو 500,000 نســمة. وتضــم 
المحطــة هاضمــاً )Digester( بقطــر خارجــي يبلــغ 17.40 متــراً وقطــر داخلــي 16.00 متــراً، مــع ارتفــاع كلــي للهيــكل يصــل إلى 25.96 متــراً. ويشــتمل الهيــكل علــى 

قــاع مخروطــي ســفلي )Hopper( بارتفــاع 4.80 أمتــار، إضافــةً إلى ســقف مخروطــي بارتفــاع 7.93 أمتــار.
 Climbing Modular( المتســلقة المعياريــة  القوالــب  نظــام  اســتخدام  تــم  قــدره 13.23 متــراً،  كلــي  الخرســانة، وبارتفــاع  العموديــة لأســطوانة  الجــدران  لتنفيــذ 

لــكل مرحلــة. أمتــار  بواقــع 4.5   )Lifts( ارتفاعيــة Formwork( مــن BFS Industries، وذلــك علــى دفعــات 
أمــا لتنفيــذ الســقف المخروطــي للهاضــم بارتفــاع 7.93 أمتــار وبميــل يقــارب 35 درجــة بالنســبة للأفــق، ونظــراً للطبيعــة الهندســية الخاصــة للشــكل المخروطــي لــكلٍّ 

مــن الســطحين الداخلــي والخارجــي، فقــد قــام المكتــب الفنــي لشــركة BFS Industries بتصميــم وتنفيــذ نظــام تثبيــت وتدعيــم خــاص أســفل القوالــب.
وبســبب تموضــع أرجــل التثبيــت علــى أرضيــة الهاضــم المائلــة، تــم اعتمــاد نظــام مركــب يتكــون مــن داربســت مثلثــي )جســري(، وجمالونــات علويــة، إضافــةً إلى 

جمالونــات مفصليــة قابلــة للتعديــل في الأســفل، بمــا يضمــن الاســتقرار الإنشــائي ودقــة التحكــم الهندســي.
وقــد تــم تنفيــذ التصميــم مــع الأخــذ بعيــن الاعتبــار اســتخدام الخرســانة ذاتيــة التــراص )Self-Compacting Concrete( في هــذا الجــزء مــن المشــروع، بحيــث أمكــن 
فــك جميــع مكونــات القوالــب ونقلهــا عبــر فتحــة الســقف بقطــر 2 متــر بعــد عمليــة الفــك )De-Forming(. وللوصــول إلى ســقف هــذه الهواضــم، تــم اســتخدام نظــام 

الســالم BFS-Up Stairs، بمــا يحقــق ســامة التشــغيل وســهولة الوصــول أثنــاء التنفيــذ.

The design accounted for the
self-compacting concrete (SCC) used in 
this section, ensuring that all
components could be extracted through 
the roof’s 2-meter diameter shaft after 
stripping.

To access the roof of these digesters, the 
BFS-Up Stairs stair scaffolding system
was employed.

Contractor
Alhanan Company
Location
Karbala,Iraq

Water Reservour Structures
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Waste Water Treatment Plant in Karbala, Iraq
Ascending modular arcuate forms, BFS-Upstairs scaffold,
and special bracing system
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Water Retaining Structures
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Contractor
Omrab Engineering Company

Filtration Plant Project 
Cost - effective steel Modular forms for the arched and
straight walls
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To ensure a reliable supply of drinking water to the southern and 
southeastern regions, the project client_the municipal water
authority_prioritized the development of a water treatment plant 
with a final capacity of 5,000 liters per second. Accordingly,
construction activities were initiated on a 15-hectare project site.
Within this project, a modular arch formwork system was
employed for the execution of the curved reservoir walls, ensuring 
geometric accuracy and high-quality concrete finishes. In addition, 
a climbing formwork system was adopted for operations at height, 
enabling safe and efficient concreting works.
The combined application of these systems resulted in a reduction 
in overall formwork quantities and a significant increase in
construction speed, contributing to improved productivity and
optimized project execution.

مشروع محطة معالجة مياه
والجنوبيــة  الجنوبيــة  للمناطــق  الشــرب  ميــاه  تأميــن  بهــدف 
ميــاه  معالجــة  محطــة  لإنشــاء  أولويــة  إعطــاء  تــم  الشــرقية، 
بطاقــة نهائيــة تبلــغ 5,000 لتــر في الثانيــة. وعلــى هــذا الأســاس، 
انطلقــت أعمــال إنشــاء مبــاني المشــروع علــى مســاحة أرض 

تبلــغ 15 هكتــاراً.
المعياريــة  القوالــب  نظــام  اســتخدام  تــم  المشــروع،  هــذا  في 
جــدران  لتنفيــذ   )Modular Arch Formwork( القوســية 
وجــودة  الهندســية  الدقــة  يضمــن  بمــا  المقوّســة،  الخزانــات 
في  الصــب  أعمــال  ســامة  ولضمــان  الخرســاني.  التشــطيب 
 Climbing( الارتفاعــات، تــم اعتمــاد نظــام القوالــب المتســلقة

.)Formwork
وقــد أســهم اســتخدام هــذه الأنظمــة في تقليــل كميــة القوالــب 
المطلوبــة، إلى جانــب زيــادة ملحوظــة في ســرعة تنفيــذ الأعمــال، 
الزمنــي  والجــدول  التنفيــذ  كفــاءة  علــى  إيجابــاً  انعكــس  ممــا 

للمشــروع.

Water Retaining Structures
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The execution of a reinforced concrete chimney for a steel 
plant presented a significant technical challenge when using 
conventional slipform systems, primarily due to the variable 
external diameter and changing wall thickness along the 
height of the structure.
Leveraging the advanced capabilities of the
technical team at BFS Industrial Group, this challenge was 
successfully addressed through the deployment of a
variable cross-section slipform system.
At the base of the structure, the chimney features an
external diameter of 5.90 meters with a wall
thickness of 300 mm. At an elevation of 120 meters, the 
geometry transitions smoothly to an external
diameter of 4.70 meters and a wall thickness of 250 mm. 
Given the continuous operation inherent to
slipform construction, the formwork system was
engineered to accommodate progressive
dimensional changes in both diameter and wall
thickness without interrupting the concreting
process.
This solution ensured geometric accuracy, structural
integrity, and uninterrupted construction continuity,
demonstrating BFS Industrial Group’s expertise in executing 
complex vertical concrete structures using advanced
slipform technology.

Steel Mill Smokestack
None - stop concreting with the change in the 
diameter and wall thickness



57

المشروع: مدخنة مصنع ذوب الحديد )هيكل خرساني(

المقاول: شركة سما راه
شــكلّ تنفيــذ هيــكل المدخنــة الخرســانية لمصنــع ذوب الحديــد تحدّيــاً هندســياً كبيــراً عنــد اســتخدام نظــام القوالــب 
المنزلقــة )Slipform(، وذلــك نتيجــة تغيّــر القطــر الخارجــي للهيــكل وتفــاوت ســماكات الجــدران علــى امتــداد 
الارتفــاع. وبفضــل الخبــرات التقنيــة المتقدمــة لــدى BFS Industries، أمكــن تنفيــذ هــذا الهيــكل الخــاص بنجــاح 

مــن خــال نظــام قوالــب منزلقــة بمقطــع متغيّــر.
يبــدأ القطــر الخارجــي للهيــكل عنــد القاعــدة بقيمــة 5.90 أمتــار مــع ســماكة جــدار تبلــغ 30 ســم، بينمــا يتغيــر عنــد 
ارتفــاع 120 متــراً ليصــل القطــر الخارجــي إلى 4.70 أمتــار وبســماكة 25 ســم. ونظــراً إلى الحركــة المســتمرة لنظــام 
القوالــب المنزلقــة أثنــاء التنفيــذ، تــم تصميــم القوالــب بطريقــة هندســية مرنــة تتيــح إجــراء التعديــات التدريجيــة 

علــى القطــر وســماكة الجــدار بســهولة ودون إيقــاف عمليــة الصــب.
 BFS وقــد ضمنــت هــذه الحلــول الدقــة الهندســية، والاســتمرارية في التنفيــذ، والســامة الإنشــائية، ممــا يعكــس قدرة

Industries على تنفيذ المنشــآت الخرســانية الرأســية المعقّدة باســتخدام تقنيات القوالب المنزلقة المتقدمة.

Industrial Structures
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This project comprises a surface-type
powerhouse with an installed capacity of 
1,000 MW, consisting of four generating 
units of 250 MW each. The powerhouse 
structure measures 54 meters in length, 22 
meters in width at the base, and 28 meters in 
width at the top, with a total structural height 
of 55 meters.
For the execution of an approximate
concrete volume of 180,000 cubic meters, 
BFS Industrial Group was responsible for the 
engineering design and fabrication of
climbing formwork systems used in various 
sections of the powerhouse intake tower. 
These systems were developed to ensure 
safe execution, dimensional accuracy, and 
efficient vertical progress throughout the 
construction process.

Optimally engineered to meet the spe-
cific requirements of on-site construc-
tion conditions.

The use of the climbing system provides an 
exceptionally high level of safety.

هيكل مأخذ محطة توليد كهرباء
الســطحي  النــوع  مــن  كهربــاء  توليــد  محطــة  هــذه  تُعــد 
بطاقــة إنتاجيــة تبلــغ 1,000 ميجــاوات، موزّعــة علــى أربــع 
وحــدات توليــد بســعة 250 ميجــاوات لــكل وحــدة. ويتميّــز 
هيــكل مأخــذ المحطــة بأبعــاد إنشــائية تبلــغ 54 متــراً طــولاً، 
و22 متــراً عرضــاً عنــد القاعــدة، و28 متــراً عرضــاً عنــد الجــزء 

العلــوي، مــع ارتفــاع إجمــالي يصــل إلى 55 متــراً.
بنحــو  يُقــدّر  خرســاني  حجــم  صــب  أعمــال  ولتنفيــذ 
بـــ   BFS Industries قامــت  مكعــب،  متــر   180,000
 Climbing( تصميــم وتصنيــع أنظمــة القوالــب المتســلقة
لهيــكل  المختلفــة  للأقســام  المخصّصــة   )Formworks
المأخــذ، بمــا يضمــن ســامة التنفيــذ، والدقــة الهندســية، 
والكفــاءة العاليــة في التقــدّم الرأســي وفــق أعلــى المعاييــر 

المعتمــدة الفنيــة 

Contractor
Sepasad Engineering Company

Hydroelectric Power Plant
Climbing system for the largest Hydroelectric power plant 
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Power Plants
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Hydroelectric Power Plant
Climbing system for the largest Hydroelectric power plant
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Power Plants
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Dual-Arched Concrete Dam (Ghir-Karzin)
Innovation climbing technology and impressive performance

Also 3.5m high one-side climbing
formwork with some kinds of bracket types.

Designing of super structure for 
shuttering the flip bucket spillway.

Climbing system formed all and 
side walls spillway shut.
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Dams

Contractor: Paymab Company
Consultant: Mahab Company
In order to implement the body of a dual-arched
concrete dam of 125 metres height and 345 metres high dam 
crest, BFS Industrial Group designed and manufactured ele-
vating formwork system which was compatible with the huge 
amount of concrete pouring of the dam body blocks, with a 
height of 3/5 metres in which it considerably helped operating 
the project by its outstanding ease of usage. These formworks 
were also used in the spillway side walls parts.

اسم المشروع : صبّ خرساني ذو قوسینی 
المقاول : شرکة پیماب 

لتنفیذ هیکل السّد ذات القوسین الذي یبلغ ارِتفاعه ) 125 متراً ( و 
طول رأسه ) 345 (  تمَّ تصمیم صُنع نظام القوالب الرحّاله المتحرکه 
المناسبه مع صبّ الخراسانه بأحجام کبیره لهیکل السدّ بارتفاعٍ یبلغ 

) 3/5 ( متراً بواسطة مجموعة BFS الصناعیه . حیث أنَّ قابلیتها 
الملحوظه في تسهیل تشغیل القوالب کان عاملاً هاماً في تقدیم 

مساعدةً کبیرةً لتنفیذ المشروع . إضافهً إلی هذا  قد تمَّ إستعمال 
هذه القوالب في الجدران الجانبیه للمصّب أیضا . 

Contractor 
Paymab Company
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Jahgin RCC Dam
The first RCC dam shuttering solution 

Contractor: Jyane Construction Company
Consultant: Mahab Ghods Engineering Consulting Company
For concrete pouring process in different parts of Jahgin Reservoir 
Dam such as spillways, spillway piers, stilling basin, bottom outlets, 
penstocks, galleries and also the accessing gallery shafts of the dam 
body , BFS Industrial Group has built various elevating formwork 
systems and also formworks for specific parts of the project in which 
it considerably helped the completion pace of the project by its ease 
of usage and high quality concrete surfaces.

مشروع خزّان المیاه جگین  
المقال :  شرکة ژیان العمرانیه 

لتنفیذ أعمال صبّ الخرسانه في الأقسام المختلفة لسدّ خزّان المیاه 
جگین مئل : ـ مصّب المیاه ، هیاکل مصّب المیاه ، أحواض تثبیت 
المیاه ، المخارج التحتانیه للمیاه ، الصهاریج ، الأنفاق و أیضاً الآبار 

 BFS للوصول ألی الأنفاق الربسُیه في السدّ ، بواسطة مجموعه
الصناعیه ، تمَّ صُنع أنظمة لمختلف أنواع القوالب المتحرکه و 

القوالب الخاصة بالمشروع حیث أنّ تشغیلها وجودتها العالیه لواجهة 
الخرسانه المصبوبه کانت مساعدة قیّمةًً في تسریع انِهاء المشروع 



65

Dams

RCC shaft Formwork platform which means
site personnel can always work safely.

Contractor 
Jyane Construction Company

Climbing formwork system formed also
stilling basin massive walls.

RCC shaft formwork is adapted to
continuously concreting method.

BFS special formworks formed spillway ogee 
whith fair face finishing. .

For the construction of the massive walls of 
spillway and irrigation outlets BFS solution 
ware wall formwork systems and climbing 
Bracket.

Safe working Platforms with modular 
Brackets.
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68    Column Formwork

72     Wall Formwork

80     Slab Formwork

88     Scaffolding, Stairs, Working Platforms

90      Single Prop

104   Slipform System

106   Special Formwork
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Variable Cross-Section Column Formwork 
System
BFS-ColumnZigFlex

The BFS-ColumnZigFlex is an advanced

variable cross-section column formwork system 
designed for the execution of square and
rectangular concrete columns. Using a single set 
of formwork, the system accommodates a wide 
range of cross-sections_from 30 × 30 cm up to 
100 × 100 cm_as well as combined rectangular 
configurations such as 60 × 80 cm.
Dimensional adjustments are achieved without 
adding or removing formwork panels, through an 
integrated telescopic (sliding) adjustment
mechanism with 5 cm incremental steps,
allowing the formation of both sharp and
chamfered corners with high precision.
In comparison with traditional modular column 
formwork systems_which require full
dismantling, relocation, and reassembly of
panels, connectors, and accessories for each 
new column size_the BFS-ColumnZigFlex
system delivers a minimum fourfold
improvement in efficiency in terms of installation 
speed, execution time, and overall project
completion.
This enhanced performance is further supported 
by the exceptional quality of the concrete surface 
finish, achieved through plywood-facing panels, 
as well as the structural integrity of the system 
and the elimination of visible formwork joints on 
the concrete surface.

Column ZigFlex Formwork
With element for variable rectangular sizes



69

نظام قولبة الأعمدة بمقطع متغيّر
BFS-ColumnZigFlex

يُعــد نظــام BFS-ColumnZigFlex نظامــاً متطــوراً لقولبــة الأعمدة الخرســانية المربعة والمســتطيلة، 
حيــث يتيــح تشــكيل مقاطــع متعــددة تتــراوح مــن 30 × 30 ســم وحتــى 100 × 100 ســم، إضافــةً 
إلى المقاطــع المســتطيلة المركبــة مثــل 60 × 80 ســم، وذلــك باســتخدام مجموعــة واحــدة فقــط مــن 

قوالــب الأعمــدة.
يتــم تحقيــق هــذا التنــوع مــن دون الحاجــة إلى إضافــة أو إزالــة ألــواح القوالــب، عبــر آليــة تعديــل انزلاقيــة 
)Telescopic( مدمجــة تعمــل بفواصــل 5 ســم، مــا يتيــح تنفيــذ الأعمــدة بزوايــا حــادة أو مخففــة 

)Chamfered( بدقــة عاليــة.
وبالمقارنــة مــع أنظمــة القولبــة التقليديــة )المعياريــة – Modular(، التــي تتطلــب في كل مــرة فــك 
جميــع الألــواح والوصــات والملحقــات ثــم إعــادة تركيبهــا وتجميعهــا في الموقــع الجديــد، يحقــق هــذا 
النظــام كفــاءة لا تقــل عــن أربعــة أضعــاف مــن حيــث ســرعة التركيــب، وســهولة التنفيــذ، وتســريع 

إنجــاز المشــروع.
وتعــود هــذه الكفــاءة العاليــة إلى الجــودة الممتــازة لمظهــر الخرســانة النهــائي الناتجــة عــن اســتخدام 
واجهــة مــن الخشــب الرقائقــي )Plywood(، إضافــةً إلى تماســك الألــواح وغيــاب فواصــل القوالــب 

الظاهــرة علــى ســطح الخرســانة، مــا يضمــن تشــطيباً خرســانياً متجانســاً وعــالي الجــودة.

Zig Flex-T Lock

BFS-Column Zig Flex 330x120

Zig Flex Push/Pull Double Prop

BFS-Column Zig Flex 270x120
BFS-Column Zig Flex 150x120

Zig Flex Pouring Platform, Shelter

Chamfer strip I=270 cm

Column Formwork
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Circular Column Formworks
BFS Industries designs and manufactures circular 
column formwork systems precisely in accordance 
with the required column diameter and height
specified for each project. Given the high
sensitivity and dimensional accuracy demanded 
by circular geometries, the production process is 
carried out using fully automated cutting and rolling 
machinery.
This advanced manufacturing approach ensures 
exact circularity, consistent dimensional tolerance, 
and high-quality concrete surface finishes, making 
the system suitable for projects that require
architectural precision and structural reliability.

BFS Industrial Group designs and
manufactures the circular columns formworks 
based on the height and the diameter.
Due to the diameter sensibilities, the circular 
formworks are produced with full automatic
cutting machineries.

الأعمــدة  قوالــب  وتصنيــع  بتصميــم   BFS Industries تقــوم 
الدائريــة وفقــاً للأقطــار والارتفاعــات المحــددة لــكل مشــروع. ونظــراً 
يتــم  الهندســية،  الدقــة  العاليــة للأقطــار ومتطلبــات  للحساســية 
 )Rolling( ولــف  قطــع  آلات  باســتخدام  القوالــب  هــذه  تصنيــع 

بالكامــل. مؤتمتــة 
تضمــن هــذه العمليــة التصنيعيــة المتقدمة دقة الاســتدارة، وثبات 
الأبعــاد، وجــودة تشــطيب خرســانية عاليــة، بمــا يلبــي متطلبــات 

المشــاريع الإنشــائية والمعماريــة ذات المعاييــر الصارمــة.

Circular steel Column Formwork
For Perfect Concrete Surfaces
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Circular steel column formwork can also use with the
climbing system including brackets, adjusting prop,...

Normal Circular Column Panel
D<100, H=100 cm,150 cm

D>100, H=50,100 cm,150 cm

D>100,  H=50, 100 cm, 150 cm

Climbing Circular Column Panel

Normal Circular Column Panel

Climbing Circular Column Bracket Accessory
Pouring Platform

Climbing Circular Column Inclined Push/ Pull Prop

Circular Column Tierod, NUT, Plate

Column Formwork
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Zigma Wall Formwork System
The Zigma Wall Formwork System comprises special steel 
panels with plywood facing, together with a complete range 
of accessories and simple, fast connections. This efficient 
configuration results in a significant reduction in formwork 
time and overall project costs.
The system is available in panel heights of 270 cm, 330 
cm, and 150 cm. Panel widths are designed to
accommodate all types of plan layouts, including 120, 90, 
75, 60, 45, 30, and 240 cm, providing high flexibility for 
diverse wall geometries.
Panel facing options include plywood or hardened plastic 
laminate, allowing the selection of the most suitable
surface finish based on project requirements.

Panels can be connected at any point using special locking
devices, enabling rapid and secure assembly. The panels are 
suitable for use in both vertical and horizontal orientations, and 
the same locking system functions effectively in both directions. 
The locks are operated simply by a hammer, ensuring ease of 
use, reliability, and fast installation on site.
Designed and manufactured by BFS Industries, the Zigma Wall 
Formwork System delivers speed, adaptability, and high-quality 
concrete finishes for a wide range of structural applications.

ZIGMA Wall Formwork System
Fast forming operations due to large - sized elements
with only one connecting part
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)zigma – نظام قوالب الجدران )زيغما
يتكــوّن نظــام قوالــب الجــدران زيغمــا )zigma( مــن ألــواح معدنيــة خاصــة مــزوّدة 
بواجهــة مــن الخشــب الرقائقــي )Plywood( مــع ملحقاتهــا، ويتميّــز بوصــات بســيطة 

وســريعة، الأمــر الــذي يســاهم في خفــض زمــن القولبــة وتكاليفهــا بشــكل ملحــوظ.
تتوفّــر ألــواح النظــام بارتفاعــات 150 ســم، 270 ســم، و330 ســم، فيمــا تــم تصميــم 
عــروض الألــواح لتلائــم مختلــف المخططــات الإنشــائية )Layouts(، وتشــمل علــى 
ســبيل المثــال: 240، 120، 90، 75، 60، 45، و30 ســم. كمــا يمكــن اســتخدام ألــواح 
بلاســتيك مقــوّى )Hardened Plastic( أو الخشــب الرقائقــي كواجهــة للألــواح، وفقــاً 

لمتطلبــات التشــطيب.
يتــم ربــط ألــواح هــذا النظــام باســتخدام أقفــال خاصــة يمكــن تثبيتهــا في أي نقطــة مــن 
القالــب، كمــا يمكــن اســتخدام الألــواح بوضعيــة عموديــة أو أفقيــة. وتُعــد هــذه الأقفــال 

صالحــة للاســتخدام في الاتجاهيــن، ويتــم تشــغيلها بســهولة بواســطة المطرقــة.
تُجــرى الحســابات الإنشــائية الخاصــة بهــذا النظــام وفقــاً للمعاييــر الأوروبيــة ودليــل 
GSV. ويُســتخدم النظام في مختلف أجزاء الهيكل الإنشــائي، بما في ذلك الأساســات، 
والجــدران، والأعمــدة، وغيرهــا مــن العناصــر الخرســانية المســطّحة. كمــا يعتمــد النظام 
علــى قضبــان تثبيــت )Tie Rods( مــن نــوع DW Ø15، المتوافقــة مــع قــدرة تحمّــل 

الألــواح ومتطلبــات الســامة الإنشــائية.

Wall Formwork
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Advantages of Using the Zigma Formwork 
System Panels
• Standardized Width Modularity:
Panel widths are designed in 15 cm modular
increments, ensuring optimal dimensional
coordination and minimizing the need for infill
elements.
• Optimized Panel Heights:
Panel heights of 150 cm, 270 cm, and 330 cm are 
fully compatible with standard building floor heights, 
reducing the number and variety of
required formwork components and significantly 
increasing formwork productivity.
• High-Speed Assembly Option:
240 cm wide panels are available to maximize
operational speed and reduce installation time in 
large wall areas
• Multi-Directional Usability:
Panels are engineered for use in both vertical and 
horizontal orientations, offering enhanced flexibility 
to adapt to diverse structural layouts.

ZIGMA Wall Formwork System
Fast forming operations due to large - sized elements
with only one connecting part
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Reichle

15

Panel Zigma 330x240

Panel Zigma 330x120

Panel Zigma 330x90

Panel Zigma 330x75

Panel Zigma 330x60

Panel Zigma 330x45

Panel with 18mm plywood (Birch)

Panel with 18mm plywood (Birch)

Panel with 18mm plywood (Birch)

Panel with 18mm plywood Birch)

Panel with 18mm plywood (Birch)

Panel with 18mm plywood (Birch)

مزايا استخدام نظام القولبة )سيغما – zigma( الألواح
•تدرّج عرضي معياري:

تــم تصميــم الألــواح بحيــث تكــون زيــادات العــرض بمضاعفــات 15 ســم، مــا 
يســهّل التنســيق الإنشــائي ويقلـّـل الحاجــة إلى قطــع تعويضيــة.

•ارتفاعات محسّنة للأبنية القياسية:
متوافقــة  وهــي  ســم،  و330  ســم،   270 ســم،   150 بارتفاعــات  الألــواح  تتوفّــر 
مــع الارتفاعــات القياســية للمبــاني، الأمــر الــذي يــؤدي إلى تقليــل عــدد وأنــواع 

القولبــة. أعمــال  وزيــادة ســرعة  المطلوبــة  القوالــب 
•خيار الأداء السريع:

لتحقيــق أقصــى ســرعة تنفيــذ في المســاحات الكبيــرة، يمكــن اســتخدام ألــواح 
بعــرض 240 ســم.

•مرونة في الاتجاهات:
مــا  أفقيــة،  أو  بوضعيــة عموديــة  اســتخدامها  يمكــن  بحيــث  الألــواح  صُمّمــت 

الإنشــائية. المخططــات  مــع مختلــف  للتكيّــف  عاليــة  مرونــة  النظــام  يمنــح 

Wall Formwork
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ربــط  تتيــح  بحيــث   )Versatile( الاســتخدامات  متعــددة  الألــواح  تصميــم  تــم 
الزوايــا  التــالي بسلاســة، مــا يســهّل تنفيــذ  الجــدار  بألــواح  ألــواح نهايــة كل جــدار 

الجــدران. بيــن  والاســتمرارية 
• مقاومة انحناء عالية:

تبلــغ مقاومــة الانحنــاء للألــواح مــا يعــادل 80 كيلــو نيوتــن/م²، وذلــك وفقــاً لمعيــار 
DIN 18202، بمــا يضمــن أداءً موثوقــاً تحــت ظــروف الصــب المختلفــة.

• تحمّل ضغط الخرسانة:
المصممــة   ،DW Ø15 نــوع مــن   )Tie Rods( روابــط شــد النظــام علــى  يعتمــد 
الاســتقرار  وضمــان  الطازجــة  للخرســانة  الهيدروســتاتيكي  الضغــط  لتحمّــل 

الصــب. أثنــاء  والســامة 

•  Versatile Panel Connectivity:
The panels are engineered to seamlessly connect end panels of 
one wall to the panels of the adjoining wall, enabling continuous 
formwork layouts with minimal adjustments.
•  High Flexural Capacity:
The panels provide a flexural strength equivalent to 80 kN/m², in 
full compliance with DIN 18202, ensuring reliable performance 
under demanding concreting conditions.
•  Concrete Pressure Resistance:
The system utilizes DW Ø15 tie rods, specifically selected to with-
stand the hydrostatic pressure of fresh concrete, ensuring struc-
tural stability and safe execution during pouring.

Panel Zigma 270x240

Panel Zigma 270x90

Panel with 18mm plywood (WISA-Brich)

Panel with 18mm plywood (WISA-Brich)

ZIGMA Wall Formwork System
Fast forming operations due to large size elements
with only one connecting part
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• الشـكل الخـاص لزوايـا اللوحـات مكـن أجزاءهـا مـن الحركة بسـهولة في الاتجاهين
الأفقي والعمودي دون الحاجة إلى استخدام مطرقة.

• يتميز بوجود مقطع ) (Profileمتين ومستقر.
لقـد تـم تصميـم شـكل المقاطـع بحيـث يقلـل مـن تكاليـف تنفيـذ الهيـكل ويزيـد
مـن سـرعة التركيـب، كمـا أنـه يسـهل تنظيفـه. يتـم اسـتخدام مـواد عاليـة الجـودة

للتغليـف )الواجهـة،( ممـا يسـهل تنظيـف القالـب ويزيـد مـن عمـره الافتراضـي

Optimized Corner Geometry:
The specially engineered panel corner geometry allows compo-
nents to move and align smoothly in both horizontal and vertical 
directions, without the need for a hammer, enabling faster and 
more precise assembly.
Robust and Stable Profile:
The system features a strong and dimensionally stable profile, 
engineered to reduce structural execution costs and increase 
assembly speed, while also allowing easy access for cleaning.
Durable Facing Materials:
High-quality facing materials are used to facilitate quick and ef-
ficient formwork cleaning, significantly extending the service life 
of the formwork system and maintaining consistent concrete 
surface quality.

Panel Zigma 270x120

Panel Zigma 270x60

Panel Zigma 270x45 Panel Zigma 270x30

Panel with 18mm plywood (Birch)

Panel with 18mm plywood (Birch)

Panel with 18mm plywood (Birch) Panel with 18mm plywood (Birch)

Wall Formwork
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)ZIGMA( نظام قوالب الحوائط – زيكما
عمليــات قولبــة ســريعة بفضــل العناصــر كبيــرة الحجــم التــي تعتمــد 

علــى نقطــة وصــل واحــدة
• تــأتي الألــواح بارتفاعــات 330 ســم، 270 ســم، و150 ســم بمــا يتوافــق 
مــع المبــاني القياســية، ممــا يقلــل عــدد وأنــواع القوالــب المطلوبــة ويزيــد 

مــن ســرعة تنفيــذ أعمــال القولبــة.
• وللوصــول إلى أعلــى ســرعة ممكنــة، يمكــن اســتخدام الألــواح بعــرض 

240 ســم، وقــد صُممــت بحيــث تُركَّــب عموديــاً أو أفقيــاً.
• كمــا تــم تصميــم الألــواح متعــددة الاســتخدامات لتســمح بربــط اللــوح 

النهــائي لــكل جــدار بســهولة مــع اللــوح الأول للجــدار التــالي.
• تبلــغ المقاومــة الانحنائيــة للألــواح 80 كيلــو نيوتــن لــكل متــر مربــع 

.18202  DIN للمواصفــة وفقــاً 
• ويُســتخدم في هــذا النظــام قضيــب الربــط DW15 لتحمّــل الضغــط 

للخرســانة. الهيدروســتاتيكي 

الميزات الإضافية
• يســمح التصميــم الخــاص لحــواف الألــواح بحركــة المكوّنــات بســهولة 

في الاتجاهيــن الأفقــي والعمــودي ومــن دون الحاجــة إلى مطرقــة.
• تتميّز الألواح بوجود بروفايل قوي وثابت.

• تــم تصميــم أشــكال البروفايــات لتقليــل كلفــة التنفيــذ وزيــادة ســرعة 
التركيــب، إضافــة إلى ســهولة تنظيفهــا.

• تُســتخدم مــواد عاليــة الجــودة لتغطيــة ســطح القالــب، ممــا يســهّل 
عمليــة التنظيــف ويزيــد مــن عمــر القالــب التشــغيلي.

ZIGMA Wall Formwork System
Fast forming operations due to large size elements
with only one connecting part
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Connections
• The use of modular locks allows workers to easily assemble and
disassemble the formworks in the best possible position. This method is 
simpler and faster than the wedge system.

• The unique shape of this lock ensures that the formworks are aligned 
and fully compacted in a straight line.

• By employing these locks, there is no longer a need for walers (stiffeners) 
in the formwork system.

• The impact applied with a hammer to the lock nut ensures the integrity 
and tightness of the connection.

• The connection points are pre-designed to be fully defined, eliminating 
the need for workers to determine or modify the connection location.
Consequently, the probability of error is reduced to zero, and the work 
speed increases significantly.

الوصلات:
• إن اســتخدام الأقفــال الموديــولار )Modular Locks( يمكـّـن العمــال مــن فــك وتركيــب 
القوالــب بســهولة وفي أفضــل وضعيــة ممكنــة، وتُعــد هــذه الطريقــة أبســط وأســرع مــن نظــام 

.)Wedge System( الأســافين
• يــؤدّي الشــكل الخــاص لهــذا القفــل إلى ترصيــف )تســوية( القوالــب وضمــان انضغاطهــا 

الكامــل علــى اســتقامة واحــدة.
• مــن خــال اســتخدام هــذه الأقفــال، لــم تعــد هنــاك حاجــة لاســتخدام العــوارض الخلفيــة 

القولبــة. نظــام  )Walers( في 
• إن الضربة التي تُطبّق بالمطرقة على صامولة القفل تضمن تكامل وتماسك الاتصال.

• تــم تصميــم نقــاط الاتصــال مســبقاً لتكــون محــددة بالكامــل، ممــا يُغنــي العامــل عــن الحاجــة 
إلى تحديــد موقــع الاتصــال أو تغييــره، وبالتــالي تنخفــض احتماليــة الخطــأ إلى الصفــر وترتفــع 

ســرعة العمــل بشــكل ملحــوظ.

BFS- Zigma Filler Plate 330x30

BFS- Zigma Filler Plate 270x30

BFS- Zigma Filler Plate 150x30

BFS- Zigma Inside Corner 330x30x30

BFS- Zigma outside Corner 330

BFS- Zigma Inside Corner 270x30x30

BFS- Zigma outside Corner 270

BFS- Zigma Inside Corner 150x30x30

BFS- Zigma outside Corner 150

Panel Zigma lock

BFS-Zigma Pouring Platform, Shelter

Wall Formwork
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BFS-Flex Slab Formwork System
The BFS-Flex slab formwork system 
is composed of a limited number of 
lightweight and portable
components. It is designed for the 
execution of various plan layouts 
and flat slab thicknesses, offering 
ease of use, as well as simple and 
rapid installation and stripping.

Components of the BFS-Flex Slab 
Formwork System:
• Plywood facing
• Primary and secondary timber beams 
(H20)
• Main load-bearing telescopic props
• Secondary (intermediate)
load-bearing telescopic props
• Fork head jack (Fork head) for main 
telescopic props
• U-head jack for secondary (intermedi-
ate) telescopic props
• Tripods
• H20 timber beam installation and re-
moval tool (fork)

BFS-Flex Slab Formwork Installation 
Steps:
• Installation of main telescopic props 
along with fork head jacks and tripods
• Adjusting the height of the main slab tele-
scopic props
• Installation of main (primary) H20 timber 
beams
• Installation of secondary H20 timber 
beams
• Installation of plywood facing
• Installation of secondary (intermediate) 
telescopic props

BFS Flex Formwork System
The Flexible and adaptable slab formwork system.
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The Use of H20 timbers as main and cross beams ensure that large 
spans and possible.

BFS-Fork Head

BFS- Uni- Tripod Stand

for slab props Ø48 up to Ø100
(Used as an erection aid)

Available Q = 11.0 kN
Available M = 5.0 kNm
Iy = 4290 cm⁴

0.90 m
1.20 m
1.50 m
1.80 m
2.10 m
2.40 m
2.70 m
3.00 m
3.30 m
3.60 m
3.90 m
4.20 m
4.50 m
4.80 m
5.10 m
5.40 m
5.70 m
5.90 m

BFS Flex- Assembly Tools

BFS-U Head Prop

Telescopic Slab Props

H20 Timber

Plywood Forming

BFS-Flex نظام القولبة للأسقف
يتكــوّن نظــام القولبــة للأســقف BFS-Flex مــن عــدد محــدود مــن القطــع الخفيفــة 
البســيط  والفــك  التركيــب  وكذلــك  الاســتخدام،  بســهولة  يتميّــز  للحمــل.  القابلــة 
والســريع، ويُســتخدم لتنفيــذ أنــواع مختلفــة مــن المخططــات وســماكات البلاطــات 

المســطّحة. الخرســانية 

:BFS-Flex مكونات نظام القولبة للأسقف
)Plywood( واجهة خشب رقائقي •

• الروافع الخشبية )H20( الأولية والثانوية
• الدعامات التلسكوبية الحاملة الرئيسية

• الدعامات التلسكوبية الحاملة الثانوية )الوسطية(
• رأس شوكي )Fork Head( للدعامات التلسكوبية الرئيسية

• رأس على شكل حرف U للدعامات التلسكوبية الثانوية )الوسطية(
)Tripods( الحوامل الثلاثية •

)H20( شوكة تركيب وفك الروافع الخشبية •

:BFS-Flex مراحل تركيب قالب السقف لنظام
• تركيب الدعامات التلسكوبية الرئيسية مع رؤوس الشوك والحوامل الثلاثية

• ضبط ارتفاع الدعامات التلسكوبية الرئيسية للسقف
• تركيب الروافع الخشبية )H20( الرئيسية أو الأولية

• تركيب الروافع الخشبية )H20( الثانوية
• تركيب واجهة الخشب الرقائقي

• تركيب الدعامات التلسكوبية الثانوية )الوسطية(

Slab Formwork
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Table Formwork System for Concrete Slabs
The table formwork system is one of the methods used for
executing flat, large-area, and uniform concrete slabs. It is applied 
in plans with a low density of vertical structural elements,
particularly in high-rise buildings with repetitive floor layouts. This 
system provides a very high execution speed for high-rise projects 
and delivers a high-quality finished concrete surface.

Advantages of Using the Table Formwork System:
• High slab formwork speed due to the maximum table dimensions 
of 15 m² (3 × 5 meters) as a single monolithic unit.
• High efficiency and accelerated project completion, achieved by 
transferring the tables as complete units to upper floors, eliminating 
the need for repeated assembly and disassembly.
• Formwork time equivalent to one-fifth of that required by
traditional formwork systems for flat slab execution.
• Reduced labor skill requirements, as the systematic design of the 
table forms allows the use of semi-skilled formwork labor.

BFS- Steel Waler Table Top
300x500
250x500
200x500
300x400
250x400
200x400

BFS- Table Tower Adjustment wheels

BFS- Table Trolley

BFS-2 Level Table Lifting C-Hook
BFS-1 Level Table Lifting C-Hook

Table Form System
Large formwork areas moved with one crane lift
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نظام القولبة المنضدية للأسقف الخرسانية
يُعــد نظــام القولبــة المنضديــة أحــد أنظمــة تنفيــذ البلاطــات الخرســانية 
المســطحة والواســعة والمتجانســة، ويُســتخدم في المخططــات ذات 
الكثافــة المنخفضــة للعناصــر الإنشــائية الرأســية، لا ســيما في المبــاني 
النظــام  هــذا  يتميّــز  للطوابــق.  المتكــررة  المخططــات  ذات  الشــاهقة 
بســرعة تنفيــذ عاليــة جــداً في إنجــاز مشــاريع الأبــراج، مــع توفيــر جــودة 

عاليــة لأســطح الخرســانة المنتهيــة.

مزايا استخدام نظام القولبة المنضدية:
• سرعة عالية في قولبة السقف نظراً للأبعاد القصوى للطاولات

)15 متر مربع = 3 × 5 أمتار( كوحدة واحدة )مونوليثية(.
• كفــاءة عاليــة وســرعة إنجــاز مرتفعــة للمشــروع، نتيجــة نقــل الطــاولات 
كوحــدات كاملــة إلى الطوابــق العلويــة، ممــا يُلغــي الحاجــة إلى إعــادة 

فــك وتجميــع القوالــب في كل مــرة.
القولبــة  أنظمــة  المطلــوب في  الوقــت  خُمــس  يعــادل  وقــت قولبــة   •

المســطحة. البلاطــات  لتنفيــذ  التقليديــة 
• الاســتغناء عــن الحاجــة لعمــال قولبــة ذوي مهــارة عاليــة جــداً )الاكتفاء 

بعمالــة شــبه ماهــرة( بفضــل التصميــم المنهجــي لطاولات القولبة.
• جــودة عاليــة وتجانــس ممتــاز لأســطح الخرســانة المنتهيــة، نتيجــة 
طــاولات  في   )Plywood( الرقائقــي  الخشــب  مــن  واجهــة  اســتخدام 

القولبــة.
• ســرعة عاليــة في التجميــع الأولي بالموقــع، نظــراً لإمكانيــة رفــع ونقــل 

الطــاولات إلى الطوابــق العلويــة وهــي بحالــة مجمّعــة.
• تحقيــق جــدوى اقتصاديــة عاليــة للمشــاريع بفضــل تســريع وتيــرة 

التنفيــذ وتقليــل زمــن العمــل وتكاليــف العمالــة.

• High quality and uniformity of 
finished concrete surfaces, due to 
the use of plywood facing in the 
table forms.

•  High speed of initial assembly 
on site, due to the possibility of 
loading and transporting the ta-
bles to upper floors in an assem-
bled state.

• Improved project economy, 
resulting from high application 
speed, reduced execution time, 
and lower labor costs

Slab Formwork
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Advanced Panel-Prop System with Early Stripping
Green Formwork is a high-performance panel-prop
system specifically engineered for modern concrete slab 
structures. The system’s core innovation is its early remov-al 
of forms mechanism, which allows panels to be removed 
quickly while the props remain in place. This technology 
accelerates the construction schedule, enabling a signifi-
cantly shorter cycle per floor.

Lightweight Design and High Productivity
The system features a hand-set, lightweight, puzzle-style 
design that eliminates the need for heavy cranes during 
assembly. With an installation speed of up to 100 m² per 
person per day, it delivers substantially higher productivity 
compared to conventional formwork methods.

Significant Cost and Labor Savings
By utilizing the early stripping feature, contractors can 
complete an entire multi-floor project using only one set of 
panels and two or three sets of props. This substantial re-
duction in material inventory leads to lower logistical costs 
and reduced storage space requirements. Furthermore, 
the system is designed to save up to 50% in labor, directly 
increasing the financial return and overall profitability of the 
project.

Superior Durability and Technical Specifications
The adjustable steel props offer a high load capacity,
ensuring maximum structural stability and safety during the 
concrete pouring process.

Maximum Versatility and Compatibility
Green Formwork is highly adaptable to various structural 
layouts and slab thicknesses. This flexibility allows
contractors to integrate existing materials into the system, 
ensuring 100% floor area coverage without material waste.

BFS Deck
BFS Deck Formwork: The Ultimate Slab Solution for High-Efficiency Projects
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القوالب الخضراء: الحل الأمثل للأسقف في المشاريع عالية الكفاءة
نظام لوحات ودعائم متقدم مع فك مبكر للقوالب

تُعــد القوالــب الخضــراء نظامــاً عــالي الأداء يعتمــد علــى اللوحــات والدعائــم، وقــد تــم 
تصميمــه خصيصــاً لمنشــآت الأســقف الخرســانية الحديثــة. يكمــن الابتــكار الأساســي 
لهــذا النظــام في آليــة الفــك المبكــر للقوالــب، والتــي تتيــح إزالــة اللوحــات بســرعة مــع 
بقــاء الدعائــم في مكانهــا. وتســهم هــذه التقنيــة في تســريع جــدول أعمــال البنــاء، ممــا 

يتيــح دورة زمنيــة أقصــر بكثيــر لــكل طابــق.

تصميم خفيف الوزن وإنتاجية عالية
يتميّــز النظــام بتصميــم يــدوي خفيــف الــوزن علــى شــكل ألغــاز )Puzzle(، ممــا يُلغــي 
الحاجة إلى الرافعات الثقيلة أثناء التجميع. وبسرعة تركيب تصل إلى 100 متر مربع 

لــكل شــخص يوميــاً، يُعــد هــذا النظــام أســرع بشــكل ملحــوظ مــن الطــرق التقليديــة.

توفير كبير في التكاليف والأيدي العاملة
مــن خــال الاســتفادة مــن ميــزة الفــك المبكــر، يتمكـّـن المقاولــون مــن إنجــاز مشــاريع 
متعــددة الطوابــق باســتخدام مجموعــة واحــدة فقــط مــن اللوحــات ومجموعتيــن أو 
ثــاث مجموعــات مــن الدعائــم. ويــؤدي هــذا التخفيــض الكبيــر في مخــزون المــواد إلى 
خفــض التكاليــف اللوجســتية وتقليــل مســاحات التخزيــن. عــاوة علــى ذلــك، صُمّــم 
النظــام لتوفيــر مــا يصــل إلى 50% مــن متطلبــات الأيــدي العاملــة، ممــا يزيــد بشــكل 

مباشــر مــن العائــد المــالي وربحيــة المشــروع.

متانة فائقة ومواصفات تقنية
توفّــر الدعائــم الفولاذيــة القابلــة للتعديــل قــدرة تحميــل عاليــة، تضمــن أقصــى درجــات 

الاســتقرار الهيكلــي والســامة أثنــاء عمليــة صــب الخرســانة.

أقصى درجات المرونة والتوافق
ــع القوالــب الخضــراء بقابليــة تكيّــف عاليــة مــع مختلــف التخطيطــات الإنشــائية  تتمتّ
وســماكات الأســقف. وتتيــح هــذه المرونــة للمقاوليــن دمــج المــواد المتوفّــرة لديهــم 
مــع النظــام الجديــد، بمــا يضمــن تغطيــة 100% مــن مســاحة الطابــق دون أي هــدر في 

المــواد.

Slab Formwork

120x180
120x150
120x120

BFS Deck
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Lumina Formwork System
Formwork using the Lumina system is highly efficient, fast, and convenient, 
enabling projects to be executed in the shortest possible time. The system 
is designed to simplify installation and stripping while maintaining high-quality 
concrete finishes. Key advantages of the system include the following:
In the Lumina formwork system, large-size panels are used. These panels are 
placed side by side without lateral connections, which allows for very rapid 
assembly and stripping of the formwork.
The Lumina system is suitable for use in flat slabs with various thicknesses, 
providing flexibility for different structural requirements.
Two types of head jacks are used in this system to connect the formwork to 
props or scaffolding.
• The fixed head jack is used where the formwork is stripped only after the 
concrete has fully cured and reached the required strength.
• The early-stripping head jack allows the formwork to be removed once the 
concrete has achieved its initial strength, while the supporting elements (props 
and scaffolding) remain in place until full strength is attained.

The use of large, lightweight panels, combined with the elimination of
panel-to-panel connections, significantly increases the speed of formwork
installation and stripping. In addition, the use of plywood facing ensures very 
smooth and high-quality exposed concrete surfaces.

- light weight and easy-to-handle individual components.
- Systematic assembly sequence and high degree of safety.

Lumina Formwork System
The proven slab formwork with the short forming times
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Lumina is easy and safe to install, and its handling 
is quickly mastered, even by personnel with no prior 
experience using the system.

Lumina نظام القولبة
تُعد القولبة باستخدام نظام Lumina سريعة ومريحة للغاية، حيث يتيح هذا النظام تنفيذ المشاريع في أقصر وقت ممكن. وفيما يلي أبرز مزايا النظام:

1.في القولبــة بنظــام Lumina يتــم اســتخدام ألــواح كبيــرة الحجــم، حيــث تُوضــع الألــواح جنبــاً إلى جنــب مــن دون وصــات جانبيــة، ممــا يجعــل عمليــات تركيــب وفــك 
القالــب ســريعة جــداً.

2. يمكن استخدام نظام Lumina في البلاطات الخرسانية المسطّحة ذات السماكات المختلفة، مما يوفر مرونة عالية في التطبيق.
3. في نظام Lumina يتم استخدام نوعين من الرؤوس )Head Jacks( لربط القالب بالدعامات أو أنظمة الشورينج:

•  النوع الأول ثابت، ويتم فك القالب بعد تصلبّ الخرسانة ووصولها إلى المقاومة المطلوبة.
كتســاب الخرســانة لمقاومتهــا الأوليــة، مــع بقــاء أنظمــة الدعــم مثــل الدعامــات والشــورينج تحــت البلاطــة حتــى تصــل  •  النــوع الثــاني يتيــح فــك القالــب بعــد ا

الخرســانة إلى المقاومــة النهائيــة المطلوبــة.
4. إن استخدام الألواح الكبيرة والخفيفة الوزن، إلى جانب إلغاء الوصلات بين الألواح، يساهم بشكل كبير في زيادة سرعة تركيب وفك القوالب.

.)Plywood( 5. تتميّز أسطح الخرسانة الظاهرة بنعومة عالية جداً نتيجة استخدام واجهة من الخشب الرقائقي

Slab Formwork



88

With a simple hammer stroke in this system
by eliminating bolts and nuts and
scaffolding clamps all by special cup locks.

possible in various heights and can be
adjusted to tolerate various loads
(different slab ceiling thicknesses).
By increasing and decreasing the horizontal 
restraints and relocating the vertical poles, 
assembling the scaffoldings become

الدعامة الكأسية )كابلوك(
نظامــاً   )Cuplock( الكأســية  الدعامــة  نظــام  يُعــد 
ســريعاً، دقيقاً، واقتصادياً لتنفيذ أعمال الشــورينج 
المبــاني.  وواجهــات  الخرســانية  البلاطــات  أســفل 
النظــام علــى الاســتغناء الكامــل عــن  يعتمــد هــذا 
البراغــي والصواميــل والمشــابك التقليديــة، حيــث 
باســتخدام  وســرعة  بســهولة  العناصــر  ربــط  يتــم 
ضربــة  ســوى  تتطلــب  لا  خاصــة  كأســية  أقفــال 

التثبيــت. لإحــكام  واحــدة  مطرقــة 
تقليــل  أو  زيــادة  في  عاليــة  مرونــة  النظــام  يوفّــر 
مواقــع  تغييــر  إمكانيــة  مــع  الأفقــي،  التدعيــم 
بمــا  مختلفــة،  ارتفاعــات  علــى  الرأســية  القوائــم 
يتناســب مــع متطلبــات التنفيــذ. كمــا يتميّــز بقدرتــه 
علــى تحمّــل أحمــال متنوعــة، ممــا يجعلــه مناســباً 
الخرســانية  الأســقف  مــن  مختلفــة  لســماكات 

التنفيــذ أثنــاء  والكفــاءة  الســامة  ويضمــن 

Cuplock Scaffolding System
High flexibility with easily mountable components
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Cuplock scaffolding is quick,
precise and money saving
for assembling scaffold

underneath the slabs and
building views in which parts
are simply joined together

BFS- Cuplock Ledger 300
BFS- Cuplock Ledger 250
BFS- Cuplock Ledger 200
BFS- Cuplock Ledger 180
BFS- Cuplock Ledger 160
BFS- Cuplock Ledger 150
BFS- Cuplock Ledger 130
BFS- Cuplock Ledger 120
BFS- Cuplock Ledger 110
BFS- Cuplock Ledger 100
BFS- Cuplock Ledger 90
BFS- Cuplock Ledger 80
BFS- Cuplock Ledger 70
BFS- Cuplock Ledger 60
BFS- Cuplock Ledger 30

Base Plate

Adjustable U-Head 450, 500, 650

Universal Jack

BFS- Cuplock Standard 300
BFS- Cuplock Standard 280
BFS- Cuplock Standard 270
BFS- Cuplock Standard 250
BFS- Cuplock Standard 230
BFS- Cuplock Standard 200
BFS- Cuplock Standard 180
BFS- Cuplock Standard 150
BFS- Cuplock Standard 130
BFS- Cuplock Standard 100
BFS- Cuplock Standard 80
BFS- Cuplock Standard 70
BFS- Cuplock Standard 50
BFS- Cuplock Standard 30

Scaffolding, Stairs, working platform
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CupLock System
The CupLock System is a multi-purpose scaffolding solution
designed to provide safe access and efficient vertical load support for 
a wide range of construction and industrial applications.
The system’s key feature is its unique circular locking node, which 
allows up to four horizontal members to be connected at a single 
point using one fastening action. This innovative design enables rapid 
assembly and dismantling, while ensuring a high level of structural 
stability and on-site safety.
Engineered for strength, reliability, and ease of use, the CupLock 
System reduces installation time and labor requirements while
maintaining consistent performance under demanding conditions. 
Owing to its modular configuration, the system can be adapted to 
form a variety of supporting structures, including:
• Access scaffolding
• Staircase towers
• Circular scaffolding
• Loading towers
• Mobile towers
Suitable for building, infrastructure, and industrial projects, the CupLock System provides a practical and de-
pendable solution where safety, speed, and versatility are essential.
The Beam Bracket is a specialized formwork accessory designed to eliminate the need for full-height
ground-based propping in beam formwork applications. It is installed  directly onto slab-supported vertical 
members, allowing beam loads to be safely transferred into the existing scaffolding structure, thereby
improving site efficiency, safety, and constructability.

U-Head Ac

SWL
10kN

Beam Bracket
Ledgers lift 2.0m: Up to 24kN Leg Capacity
Ledgers lift 1.5m: Up to 38kN Leg Capacity
Ledgers lift 1.0m: Up to 50kN Leg Capacity

Cuplock Scaffolding System
High flexibility with easily mountable components
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)CupLock System( نظام الكب لوك
يُعــد نظــام الكــب لــوك أحــد حلــول الســقالات متعــددة الأغــراض، وقــد صُمّــم 
لتوفيــر وصــول آمــن ودعــم فعّــال للأحمــال الرأســية لمجموعــة واســعة مــن 

تطبيقــات البنــاء والمشــاريع الصناعيــة.
تتمثّــل الميــزة الأساســية لهــذا النظــام في عقــدة القفــل الدائريــة الفريــدة، 
واحــدة  نقطــة  في  أفقيــة  عناصــر  أربعــة  إلى  يصــل  مــا  ربــط  تتيــح  والتــي 
باســتخدام إجــراء تثبيــت واحــد فقــط. ويُســهم هــذا التصميــم المبتكــر في 
تســريع عمليــات التجميــع والفــك، مــع الحفــاظ علــى مســتوى عــالٍ مــن 

العمــل. موقــع  والســامة في  الهيكلــي  الاســتقرار 
تمــت هندســة نظــام الكــب لــوك ليكــون قويــاً، موثوقــاً، وســهل الاســتخدام، 
ممــا يســاهم في تقليــل وقــت التركيــب ومتطلبــات الأيــدي العاملــة، مــع 

ضمــان أداء ثابــت وموثــوق حتــى في الظــروف التشــغيلية الصعبــة.
وبفضــل تكوينــه المعيــاري )Modular(، يمكــن اســتخدام النظــام لإنشــاء 

مجموعــة متنوعــة مــن الهيــاكل الداعمــة، بمــا في ذلــك:

• سقالات الوصول
• أبراج السلالم

• سقالات دائرية
• أبراج التحميل
• أبراج متحركة

ويُعــد نظــام الكــب لــوك مناســباً لمشــاريع البنــاء، والبنيــة التحتيــة، والمشــاريع 
الصناعيــة، حيــث يقــدّم حــاً عمليــاً وموثوقــاً في الحــالات التــي تكــون فيها الســامة، 

والســرعة، والمرونــة عوامــل أساســية لنجــاح التنفيــذ.
)Beam Bracket( حامل الكمر

يُعــد حامــل الكمــر ملحقــاً خاصــاً للقوالــب، تــم تصميمــه للاســتغناء عــن الحاجــة 
إلى الدعائــم الأرضيــة الكاملــة الارتفــاع في تطبيقــات قوالــب الكمــرات. ويتــم تركيبــه 
مباشــرة علــى الأعضــاء الرأســية المدعومــة بالســقف، ممــا يســمح بنقــل أحمــال 
الكمــرات بأمــان إلى هيــكل الســقالات القائــم، ويُســهم في تحســين كفــاءة الموقــع 

ورفــع مســتوى الســامة وســهولة التنفيــذ.

Scaffolding, Stairs, working platform
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This component efficiently distributes loads throughout the 
surrounding scaffold system, ensuring stability and reliable 
performance. Beam Brackets are typically used to support 
internal down-stand beams, particularly in projects where 
conventional propping solutions are not practical.
When combined with adjustable jacks, Beam Brackets can 
support beams spanning from one bracket to another,
effectively eliminating the need for ground-supported props. 
This method reduces material usage, minimizes
installation time, and prevents site congestion, while removing 
the components normally required to transfer beam loads to 
the ground.
The Beam Bracket provides a safe, efficient, and economical 
solution for beam formwork systems where speed, structural 
integrity, and optimized material utilization are critical.

Diagonal Bracing
Diagonal bracing can be provided using scaffold tubes and 
couplers to ensure the overall stability and rigidity of the
scaffold structure. The required amount of bracing should be 
determined through structural calculations, based on
project-specific conditions and loading requirements.
However, regardless of calculations, a minimum level of
diagonal bracing must always be installed to maintain
structural integrity and ensure safe performance under all 
working conditions.
Diagonal bracing plays a critical role in resisting lateral forces, 
improving load distribution, and enhancing the overall safety 
of the scaffolding system.

Standard and Ledger Sizes
Cuplock Standards are economical vertical members designed to suit a wide range of propping and access applications.
Manufactured from high-quality steel, they provide strength, durability, and reliable on-site performance.
The upper cups are movable, allowing flexible connections, while the lower cups are permanently welded to ensure consistent 
alignment and structural integrity. Where required, spigot joints can be connected through pre-drilled holes in the standards to 
allow safe vertical extensions.
Cuplock Standards are available in a variety of lengths, offering flexibility to accommodate different project requirements and 
scaffold configurations.

Cuplock Scaffolding System
High flexibility with easily mountable components
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Scaffolding, Stairs, working platform

يقــــوم هــــذا المكــوّن بتوزيــع الأحمــال بكفــاءة عاليــة علــى نظام الســقالات 
التنفيــذ.  أثنــاء  الموثــوق  والأداء  الاســتقرار  يضمــن  بمــا  المحيــط، 
وتُســتخدم حوامــل الكمــرات )Beam Brackets( عــادةً لدعــم الكمـــرات 
الســفلية الداخليــة، ولا ســيّما في المشــاريع التــي لا تكــون فيهــا حلــول 

التدعيــم التقليديــة عمليــة أو ممكنــة.
وعنــد دمجهــا مــع الرافعــات القابلــة للتعديــل، تمكّــن حوامــل الكمــرات 
مــن دعــم الكمــرات الممتــدة مــن حامــل إلى آخــر، ممــا يُلغــي بشــكل 
فعّــال الحاجــة إلى الدعائــم الأرضيــة. وتــؤدي هــذه الطريقــة إلى تقليــل 
اســتهلاك المــواد، وخفــض زمــن التركيــب، وتفــادي الازدحــام في موقــع 
العمــل، إلى جانــب الاســتغناء عــن المكونــات التــي تُســتخدم عــادة لنقــل 

أحمــال الكمــرات إلى الأرض.
ويُعــد حامــل الكمــر حــاً آمنــاً وفعــالاً واقتصاديــاً لأنظمــة قوالب الكمرات، 
خصوصــاً في الحــالات التــي تكــون فيهــا الســرعة، والســامة الهيكليــة، 

وتحســين اســتخدام المــواد عوامــل حاســمة في نجــاح المشــروع

)Diagonal Bracing( الدعامات القطرية
يمكن توفير الدعامات القطرية باســتخدام أنابيب ووصلات الســقالات، 
وذلــك لضمــان الاســتقرار والصلابــة العامــة لهيــكل الســقالات. ويجــب 
تحديد الكمية المطلوبة من الدعامات من خلال الحســابات الإنشــائية، 

وبنــاءً علــى ظــروف المشــروع المحــددة ومتطلبــات التحميــل.
ومــع ذلــك، وبغــضّ النظــر عــن نتائــج الحســابات، يجــب دائمــاً تركيــب 
الســامة  علــى  للحفــاظ  القطريــة  الدعامــات  مــن  إلزامــي  أدنى  حــد 

العمــل. ظــروف  جميــع  ومســتقر في  آمــن  أداء  وضمــان  الهيكليــة 

الجانبيــة،  القــوى  مقاومــة  في  محوريــاً  دوراً  القطريــة  الدعامــات  وتلعــب 
وتحســين توزيــع الأحمــال، وتعزيــز الســامة العامــة لنظــام الســقالات ككل.

)Standard and Ledger Sizes( أحجام القوائم والروافد

)Cuplock Standards( قوائم الكب لوك
تــم  الكفــاءة،  وعاليــة  اقتصاديــة  رأســية  أعضــاء  لــوك  الكــب  قوائــم  تُعــد 
تصميمهــا لتلائــم نطاقــاً واســعاً مــن تطبيقــات التدعيــم والوصــول. ويتــم 
تصنيعهــا مــن فــولاذ عــالي الجــودة، مــا يوفــر قــوة عاليــة، متانــة ممتــازة، وأداءً 

موثوقــاً في موقــع العمــل حتــى في اللظــروف التشــغيلية الصعبــة.

تكــون الكــؤوس العلويــة قابلــة للحركــة، ممــا يتيــح مرونة عالية في الاتصالات، 
مواضعهــا  في  دائــم  بشــكل  ملحومــة  الســفلية  الكــؤوس  تكــون  حيــن  في 
لضمــان محــاذاة ثابتــة وســامة هيكليــة عاليــة. وعنــد الحاجــة، يمكــن توصيــل 
وصــات التثبيــت )Spigot Joints( مــن خــال الثقــوب المُعــدّة مســبقاً في 

القوائــم، بمــا يســمح بتنفيــذ امتــدادات رأســية آمنــة.

وتتوفّــر قوائــم الكــب لــوك بمجموعــة متنوعــة مــن الأطــوال، مــا يوفــر مرونــة 
كبيــرة لتلبيــة متطلبــات المشــاريع المختلفــة وتكوينــات الســقالات المتعددة
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Shorelok Heavy-Duty Shoring System
Shorelok is a heavy-duty modular steel shoring system
engineered for large shoring heights and high load
capacities. Featuring a comprehensive range of
well-designed verticals, horizontals, and accessories,
Shorelok is the preferred solution for modular heavy-duty 
shoring applications.
The system offers excellent adaptability to irregular layouts, 
combined with fast assembly and cost-effective execution. 
Shorelok is available with painted or galvanized finishes,
allowing selection based on site conditions and durability
requirements.

Versatility
To meet diverse site requirements, the Shorelok system is 
manufactured in two compatible versions, sharing common 
components:
Shorelok 48
•Infinite height adjustment
•Safe working load capacity of up to 40 kN per leg
•Horizontal ledger spacing of 1.5 m
Shorelok 60
•Infinite height adjustment
•Safe working load capacity of up to 75 kN per leg
•Horizontal ledger spacing of 1.5 m
•Additional load-bearing capacity can be achieved by
reducing horizontal ledger spacing

Ease of Handling
The Shorelok rosette connection provides exceptional flexi-
bility, allowing members to be locked at multiple angles. The 
integrated notch positioning system enables fast and precise 
alignment from 45° to 90°.
With up to eight connections in a single plane, the system 
can safely and rigidly accommodate a wide variety of struc-
tural geometries, ensuring high stability, accuracy, and on-
site safety.

Improves Productivity
The system components fit precisely into the integrated ro-
sette connection, where the joint is securely locked by a sin-
gle hammer action on a captive wedge. Since the rosettes 
are factory-welded to the verticals, there is no need for on-
site measuring when connecting ledgers and braces. This 
intelligent detailing enables rapid erection and dismantling, 
delivering substantial time and labor savings on site.

Maximum Safety
The system combines optimized self-weight with
exceptional load-bearing performance:
•60.3 mm diameter high-grade steel verticals (standards)
•48 mm diameter adjustable top and bottom jacks
•48.3 mm diameter horizontals (ledgers)
All components contribute to multi-directional bracing,
ensuring maximum structural stability, safe load transfer, 
and reliable performance under demanding construction 
conditions.

High Load Capacity
With a safe working load of up to 75 kN per leg, Shorelok 
significantly reduces material and labor costs. The high
capacity minimizes the number of foundations and primary 
formwork beams required, resulting in a more economical 
and efficient shoring solution.
Shorelok Standards
Shorelok verticals are engineered to economically suit a 
wide range of propping and access applications.
The innovative rosette, positioned at 500 mm vertical inter-
vals, provides maximum versatility in layout and connection 
options. To address diverse project requirements, two
series of standards are produced, ensuring optimal
performance across various load and height demands.

Ring Lock System
Shorelok System (Ring Lock)
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Scaffolding, Stairs, working platform

)Shorelok( »نظام »شورلوك
صُمّــم  التحمــل،  وعــالي  متقدّمــاً  فولاذيـّـاً  تدعيــمٍ  نظــامَ  شــورلوك  نظــام  يُعــدّ 
خصيصــاً للتعامــل مــع الارتفاعــات الكبيــرة والأحمــال الثقيلــة. وبفضــل مجموعــة 
واســعة من المقاســات الرأســية والأفقية وتنوّع الإكسســوارات، يُعتبر شــورلوك 

الخيــار الأول في أنظمــة التدعيــم الثقيلــة للمشــاريع الكبــرى.
يوفّــر النظــام مرونــة عاليــة للتكيّــف مــع المخططــات غيــر المنتظمــة، مــع ســهولة 
كبيــرة في التركيــب وتكلفــة اقتصاديــة مدروســة. كمــا يتوافــر بخيــاري تشــطيب: 

.)Galvanized( أو مجلفــن )Painted( مطلــي

تعدد الاستخدامات
لتلبيــة متطلبــات المواقــع المختلفــة، يــأتي نظــام شــورلوك بإصداريــن متوافقيــن 

في المكوّنــات:
:)48 Shorelok( 48 شورلوك

يوفّــر قــدرة تدعيــم عاليــة مــع إمكانيــة ضبــط غيــر محــدودة للارتفــاع، وبقــدرة 
تحمّــل تصــل إلى 40 كيلــو نيوتــن لــكل ركيــزة، مــع مســافات أفقيــة )Lifts( تصــل 

إلى 1.5 متــر.
:)60 Shorelok( 60 شورلوك

يعمــل بكفــاءة واقتصاديــة عاليتيــن مــع ضبــط غيــر محــدود للارتفــاع، وبقــدرة 
لــكل ركيــزة، مــع مســافات أفقيــة   )SWL( تحمّــل تصــل إلى 75 كيلــو نيوتــن

تصــل إلى 1.5 متــر.
الروابــط  بيــن  المســافات  تقليــل  عبــر  التحمــل  قــدرة  زيــادة  يمكــن  ملاحظــة: 

الأفقيــة.

سهولة المناولة والتركيب
توفّــر وصلــة الروزيتــه )Rosette( في نظــام شــورلوك مرونــة عاليــة للقفــل بزوايــا 
متعــددة، مــع محــاذاة ســريعة ودقيقــة مــن 45° إلى 90° باســتخدام وضعيــة 

.)Notch( النوتــش
يضــم النظــام حتــى 8 نقــاط اتصــال في مســتوى واحــد، مــا يتيــح تغطيــة أشــكال 

إنشــائية متنوعــة بصلابــة وأمــان عالييــن.

)Improves Productivity( تحسين الإنتاجية
تتــم عمليــة التركيــب بدقــة وسلاســة؛ حيــث تتداخــل مكوّنــات النظــام بإحــكام 
مطرقــة  ضربــة  عبــر  بإحــكام  الوصلــة  تُقفــل  ثــم   ،)Rosette( الروزيتــه  داخــل 

المدمــج.  )Wedge( الوتــد  علــى  واحــدة 
عــن  الاســتغناء  يتــم  الرأســية،  القوائــم  علــى  الروزيتــه مســبقاً  لحــام  وبفضــل 
والمقصّــات   )Ledgers( الأفقيــة  العــوارض  ربــط  عنــد  اليــدوي  القيــاس 

الموقــع. في   )Braces(
الوقــت  في  ملمــوس  توفيــر  مــع  والفــك،  التركيــب  في  فائقــة  ســرعة  النتيجــة: 

الإنشــائي الأداء  أو  بالأمــان  المســاس  دون  العمالــة،  تكاليــف  وخفــض 

)Maximum Safety( أقصى درجات الأمان
يجمع النظام بين الوزن المثالي وقدرة التحمل الاستثنائية:

القوائم العمودية )Standards(: مصنوعة
من فولاذ عالي الجودة بقطر 60.3 مم.

الجكات العلوية والسفلية )Adjustable Jacks(: بقطر 48 مم قابلة للتعديل.
العــوارض الأفقيــة )Ledgers(: بقطــر 48.3 مــم. تســاعد جميــع المكونــات في 
تدعيــم الهيــكل في اتجاهــات متعــددة، ممــا يضمــن أقصــى درجــات الأمــان ونقــاً 

فعــالاً للأحمــال الإنشــائية.

)High Load Capacity( قدرة تحمل عالية
قــدرة التحمــل التــي تصــل إلى 75 كيلــو نيوتــن تســهم في تقليــل تكاليــف المــواد 
الأساســية  والجســور  المطلوبــة  القواعــد  عــدد  تقليــل  خــال  مــن  والعمالــة، 

.)Formwork primary beams( للقوالــب 

)Shorelok Standards( قوائم شورلوک
تتوفــر قوائــم »شــورلوک« العموديــة لتناســب أي تطبيــق للتدعيــم أو الوصــول 
)Access( بشــكل اقتصــادي. تــم تثبيــت »الروزيــت« المبتكــرة علــى مســافات 
عموديــة تبلــغ 500 مــم، ممــا يعطــي مرونــة قصــوى في الاســتخدام. كمــا يتــم 

إنتــاج سلســلتين مــن القوائــم لتناســب مختلــف الاحتياجــات الهندســية.
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جك السقف )الدعامة السقفية(
يُســتخدم جــك الســقف لأغــراض الشــورينج )التدعيــم( أســفل قوالــب 
كفــاءةً  الحلــول  كثــر  أ مــن  ويُعــد  الخرســانية،  الأعتــاب  أو  الأســقف 

والبلــوكات. الجوائــز  وأنظمــة  الخفيفــة  البلاطــات  لتنفيــذ  واقتصــاداً 
العمــل  صاحــب  لمتطلبــات  وفقــاً  الســقف  جــكات  تصنيــع  يتــم 

تشــمل: متعــددة،  وبمواصفــات 
)T)Crosshead رأس متقاطع بشكل حرف •

• أنواع ثابتة
• أنواع متحركة )قابلة لتعديل الارتفاع(

البلاطــات  ســماكات  مختلــف  مــع  مثاليــاً  توافقــاً  المرونــة  هــذه  توفّــر 
ومتطلبــات الموقــع، مــع ضمــان الاســتقرار والســامة وســهولة التركيــب 

أثنــاء التنفيــذ

Slab Jack (Slab Prop)
Slab jacks are utilized for shoring under slab formwork 
or concrete beams, providing essential support during 
the concrete curing process. These jacks are recog-
nized as the most suitable and economical solution for 
executing lightweight slabs and block joist systems.
Depending on the specific needs of the client, slab 
jacks can be manufactured in various configurations, 
including:
• T-shape (Crosshead) design
• Fixed types
• Adjustable types
This versatility allows the system to cater to a wide 
range of slab sizes and configurations, ensuring stability 
and efficiency in construction

Slab Prop
Props with well - developed and practical
details for fast forming
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Item no.

Single Prop S10  KN

Single Prop S20  KN

Scaffolding, Stairs, working platform

BG-SP-300
BG-SP-350
BG-SP-400

SP 3
SP 3.5
SP 4

BG-TP-300
BG-TP-350
BG-TP-400
BG-TP-450
BG-TP-550

BG-TP-300
BG-TP-350
BG-TP-400

SP 3
SP 3.5
SP 4
SP 4.5
SP 5.5

SP 3
SP 3.5
SP 4

Single Prop S30  KN
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Steel props are essential elements for shoring slab formwork and a wide range of other on-site construction applications. Their design 
ensures reliable load transfer, height adjustability, and safe performance under demanding working conditions.
The main components of steel props include:
Base plate, outer tube with collar, inner tube, prop pin, and prop nut.
Scaffco steel props are manufactured in full compliance with EN 1065, ensuring conformity with certified load-bearing capacities. 
These props provide a high level of safety and are equipped with anti-crush hand protection, enhancing operator safety during adjust-
ment and handling.
All Scaffco props are hot-dip galvanized, offering excellent durability and superior resistance to corrosion. This protective finish allows 
for long service life and repeated reuse, even in harsh site environments.
The table below presents the different categories of Scaffco steel props, including their components, technical characteristics, and load 
capacities, enabling accurate selection based on project requirements.

Slab Prop
High Load-Bearing Capacity with Optimum Quality

أساســياً  عنصــراً  الفولاذيــة  الجــكات  تُعتبــر 
 Slab( الأســقف  صــب  قوالــب  تدعيــم  في 
Formwork( ومختلــف التطبيقــات الإنشــائية في 
الأجــزاء  مــن  الفولاذيــة  الجــكات  تتكــون  الموقــع. 

التاليــة: الرئيســية 
• Prop plates )لوحات الدعامة(

• Outer tube and Collar )الأنبــوب الخارجــي 
والحلقــة(

• Inner tube )الأنبوب الداخلي(
• Prop pin )دبوس الدعامة(

• Prop nut )صامولة الدعامة(

المعايير والجودة
 )Scaffco( »ســكافكو«  جــكات  تصميــم  تــم 
لتلبيــة معاييــر EN 1065 العالميــة، ممــا يضمــن 
التزامهــا بســعات التحمــل المحــددة. تضــم هــذه 
الجــكات مســتويات أمــان عاليــة، كمــا أنهــا مــزودة 
 )Anti-crush( بنظــام حمايــة اليــد مــن الســحق

العامليــن. ســامة  لتعزيــز 

المتانة والاستدامة
علــى  الجلفنــة  مــن  بطبقــة  الجــكات  هــذه  تتميــز 
الســاخن )Hot-dip galvanization( ممــا يوفــر 
الصــدأ  ضــد  قصــوى  وحمايــة  اســتثنائية  متانــة 
اســتخدامها  إعــادة  تتيــح  الميــزة  هــذه  كل.  والتــآ

الظــروف. أصعــب  مــرات في  لعــدة 
تفاصيل الجكات الفولاذية

يوضــح الجــدول أدنــاه فئــات جــكات »ســكافكو« 
خصائصهــا،  مكوناتهــا،  تفاصيــل  مــع  الفولاذيــة، 

بهــا. الخاصــة  التحمــل  وســعات 

S10-300 S10-350 S10-400 S20-300 S20-350 S20-400 S20-450 S20-550 S30-300 S30-350 S30-400
Max. Extension (mm) 3000 3500 4000 3000 3500 4000 4500 5500 3000 3500 4000
Min. Extension (mm) 1800 2100 2300 1800 2100 2300 2600 3100 1900 2100 2300

Outer Tube (mm) 60.3 60.3 60.3 60.3 76.3 76.3 76.3 88.9 76.3 76.3 88.9
Inner Tube (mm) 48.3 48.3 48.3 48.3 63.5 63.5 63.5 76.3 63.5 63.5 76.3

Wt. (kg) 15.34 17.27 19.13 16.08 20.16 23.88 26.13 36.15 19.26 24.11 28.5
1.8 36.5 37 38.83
1.9 35 36.91 38.83
2 34.13 34.43 38.83

2.1 31.35 33.89 32.32 31 38.83 39.33
2.2 28.81 31.71 30.5 31 38.33 39.33
2.3 26.46 29.5 33 28.93 31 31.5 38.33 38.83 40
2.4 24.28 27.46 30.53 27.19 31 31.5 37.83 38.83 40
2.5 22.24 25.33 28.98 24.52 31 31.5 37.83 38.83 40
2.6 20.82 24.45 27.08 23.82 31 31.5 31.5 37.33 38.83 40
2.7 20.19 22.74 25.56 22.52 30.5 31.5 31.5 36.83 38.33 39.33
2.8 18.66 21.38 23.64 21.67 30 31 31.5 36.33 38.33 39.33
2.9 17.2 20.57 21.82 20.92 29 30.5 31.5 35.33 38.33 39.33
3 16.07 19.08 20.08 20.25 28.5 29 31.5 34.33 37.33 39.33

3.1 17.91 18.91 28 28.5 30.5 31.5 37.33 38.83
3.2 16.8 17.55 27.5 28.5 30.5 31.5 36.83 37.83
3.3 15.74 16.24 27 28 29 31.5 36.83 37.83
3.4 14.74 15.24 26.5 28 29 31.5 36.33 37.83
3.5 13.77 14.27 26 27.5 29 31.5 35.83 37.83
3.6 13.6 27.5 28.5 31 37.33
3.7 12.95 27 28.5 31 36.33
3.8 12.09 26.5 28 31 35.83
3.9 11.51 26 28 29.5 35.33
4 10.95 25.5 27.5 29 34.83

4.1 27 28.5
4.2 26.5 28.5
4.3 26 27.5
4.4 25 27
4.5 24 26
4.6 25.5
4.7 25
4.8 24.5
4.9 24
5 23.5

5.1 21.5
5.2 21
5.3 20.75
5.4 20.5
5.5 20

Prop Extension (m)
S10 Series Props S20 Series Props S30 Series Props
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Single Prop

To meet the variable demand of construction needs, we offer three distinct 
series of props, each designed to handle different load capacities:
• S10 (Class B): The lightest in our range, this series is designed for mod-
erate load capacity with a guaranteed load-bearing capacity
of 10kN.
• S20 (Class D): This series offers a robust solution with a guaranteed load 
capacity of 20kN, making it suitable for more demanding
applications.
• S30 (Class E): The most robust series, capable of handling a payload of 
30kN, ideal for the heaviest construction requirements.
These props are engineered with a telescopic design, consisting of two 
tubes that can slide within each other. For coarse adjustment, a pin is 
inserted into pre-drilled holes in the inner tube. Fine adjustments are 
achieved using a threaded collar, allowing for precise height control.

The high load-bearing capacity of our props have been tested and
verified to comply with the EN 1065 standard. This ensures that each
prop meets the stringent safety and performance criteria required in the 
construction industry.
Throughout our manufacturing process, we adhere to the highest quality 
standards demanded by international regulations. Our props are
compatible with the most widely used formwork systems, ensuring
versatility and ease of integration on various construction sites.
We source raw materials that meet relevant international standards,
ensuring consistency and reliability in our products. Our production
process is
enhanced by the 
use of innovative 
machinery, which
guarantees high 
quality and safety 
standards for our 
props.
This commitment 
to excellence
ensures that our 
products not only 
meet but exceed 
industry
e x p e c t a t i o n s , 
providing reliable 
and safe support 
for all
c o n s t r u c t i o n 
n e e d s .
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Multi-Purpose Access Scaffold & BFS UP Scaffold System
To support efficient site execution while fully complying with occupa-
tional health and safety requirements, BFS Company – Dubai Office 
has engineered and introduced the Multi-Purpose Access Scaffold 
System alongside the BFS UP Scaffold System (BFS UP Stairs).
These systems are designed to deliver safe, stable, and highly efficient 
access solutions for a wide range of construction applications, offer-
ing the following key advantages:
Versatility:
Suitable for use as façade scaffolding, floor access systems, and 
working platforms for rebar installation, shuttering operations, and 
opening execution in high-rise wall structures.
Structural Stability:
Provides complete structural stability without the need for counter-
weights, ensuring reliable performance under site conditions.
Enhanced Safety:
Designed to maximize safety during work at height and personnel 
movement through the integration of toe boards, guardrails, and cer-
tified working platforms.
Rapid Installation:
Features fast and straightforward assembly due to its modular design 
and simplified connection system, requiring minimal unskilled labor.
Efficient Handling:
Allows multiple modules to be assembled, lifted, or relocated simul-
taneously using a crane, resulting in significant time savings and im-
proved operational efficiency on site.

BFS-UP Scaffold Head Unit 50/70

BFS-UP Scaffold Middle Unit 300x200/70

BFS-UP Scaffold Basic Unit 300x200/70

BFS-UP Frame 200/160

BFS-UP Frame 200/160

BFS-UP Guardrail
BFS-UP Staircase

BFS-UP T-Base Jack 45 cm
BFS-UP T-Base Jack 65 cm
BFS-UP T-Base Jack 76 cm

BFS Up Stairs- BFS Up Scaffolding System
Site Staircase, Reinforcement Scaffolding, Stair Tower
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)BFS UP سلالم( BFS UP السقالات متعددة الأغراض ونظام سقالات
تســهيلًًا لعمليــات التنفيــذ والالتــزام الكامــل بمبــادئ الســامة والصحــة المهنيــة، 
قــام مكتــب دبي لشــركة BFS بتصميــم وتقديــم نظــام الســقالات متعــددة الأغــراض 
بالإضافة إلى نظام سقالات BFS UP )سلالم BFS UP(، والتي تتميز بالمواصفات 

والمزايــا التاليــة:
مرونة الاستخدام:

إمكانيــة الاســتخدام كســقالات واجهــات، وأنظمــة وصــول للطوابــق، ومنصــات عمــل 
لأعمــال تســليح الحديــد وتنفيــذ الفتحــات في الجــدران عاليــة الارتفــاع.

استقرار إنشائي كامل:
 ،)Counterweights( يوفــر النظــام اســتقرارًا تامًــا دون الحاجــة إلى أوزان موازنــة

ممــا يضمــن أداءً آمنًــا وموثوقًــا في مختلــف ظــروف الموقــع.
مستوى سلامة مرتفع:

الارتفاعــات والتنقــل، بفضــل  العمــل علــى  أثنــاء  الســامة  أعلــى معاييــر  تحقيــق 
أمــان )Toe Boards(، ومنصــات  تزويــده بحواجــز حمايــة )Guardrails(، وألــواح 

عمــل مناســبة وآمنــة.
سرعة التركيب:

تركيــب ســريع وفعــال نتيجــة التصميــم المعيــاري للمكونــات وســهولة التوصيــات، 
مــع الحاجــة إلى الحــد الأدنى مــن العمالــة غيــر الماهــرة.

كفاءة المناولة والتنفيذ:
إمكانيــة تجميــع أو رفــع أو نقــل عــدة وحــدات )Modules( دفعــة واحــدة باســتخدام 
الرافعــة، ممــا يــؤدي إلى توفيــر كبيــر في الوقــت وتحســين كفــاءة التنفيــذ في الموقــع.

أبعاد محسّنة:
العمــل دون  المشــغولة في موقــع  المســاحة  مــن  تقلــل  ومثاليــة  أبعــاد مصغّــرة 

للنظــام. الوظيفــي  الأداء  علــى  التأثيــر 
سلامة إنشائية ونقل أحمال فعّال:

قــدرة تحميــل مناســبة مــع نقــل فعّــال للقــوى بيــن الأعضــاء الإنشــائية وصــولًًا إلى 
الأرض.

مكونات مزدوجة الوظيفة:
اســتخدام الأعضــاء الأفقيــة كعناصــر إنشــائية ضمــن النظــام وكحواجــز حمايــة في 

الوقــت ذاتــه، بمــا يعــزز الســامة والكفــاءة

Optimized Dimensions
Minimally optimized dimensions designed to reduce occupied 
space while maintaining full functional efficiency.
Structural Integrity
Engineered load-bearing capacity with efficient force transfer 
between structural members and down to the foundation level.
Dual-Function Components
Horizontal members are designed to serve a dual purpose, 
functioning simultaneously as structural elements and integrat-
ed guardrails.

Scaffolding, Stairs, working platform
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 Korean H-Frame Scaffolding نظام سقالات الإطارات الكورية
ــم نظــام ســقالات الإطــارات الكوريــة )Korean H-Frame( لإنجــاز الأعمال  صُمِّ
الداخليــة والخارجيــة بأعلــى مســتويات الأمــان والكفــاءة. توفّــر منصــة العمــل 
القياســية ارتفاعًــا يبلــغ 1.70 متــر وعرضًــا يصــل إلى 1.22 متــر، ممــا يتيــح 
للعامليــن أداء مهامهــم براحــة كاملــة مــع ضمــان التــوازن الصحيــح والســامة 

في موقــع العمــل.
)البلاســتر(،  اللياســة  أعمــال  واســع في  نطــاق  علــى  النظــام  هــذا  يُســتخدم 
المختلفــة.  الصيانــة  أعمــال  إلى  إضافــةً  الواجهــات،  وتشــطيبات  والدهــان، 
الأساســي  الرأســي  الهيــكل  المتانــة  عاليــة  الفولاذيــة   H إطــارات  وتشــكل 

الاســتخدام. أثنــاء  والاســتقرار  الاعتماديــة  يضمــن  بمــا  للســقالة، 

 )Cross Brace( قطــري  مقــص  بواســطة  آمــن  بشــكل  إطاريــن  ربــط  يتــم 
بطــول 2.20 متــر، مــا يعــزز الثبــات العــام ويزيــد مــن مقاومــة الحركــة. وتضمــن 
الهندســة الدقيقــة للإطــارات محــاذاة ســريعة وتركيبًــا فوريًــا وســهلًًا في الموقــع، 

ممــا يقلــل زمــن التنفيــذ والجهــد المطلــوب.
تتميــز مكونــات النظــام بخفــة الــوزن مــع الحفــاظ علــى المتانــة العاليــة، الأمــر 
الــذي يجعــل عمليــات النقــل والمناولــة بســيطة وفعالــة. كمــا يتيــح التصميــم 
إلى  للوصــول  معًــا  وحــدات  عــدة  ربــط   )Modular Design( المعيــاري 

كبــر دون التأثيــر علــى الســامة أو الأداء الإنشــائي. ارتفاعــات عمــل أ
ومســتويات  والقــوة،  العمليــة،  بيــن  الكوريــة   H-Frame ســقالات  تجمــع 
الســامة العاليــة، مــا يجعلهــا خيــارًا مثاليًــا للاســتخدام المهنــي في مشــاريع 

والتشــطيب. الإنشــاء 

Italian System H-Frame Scaffolding
The Italian System H-Frame Scaffolding is a high-quality external access solution engineered for fast, safe, and 
efficient assembly on construction and industrial sites. The system enables rapid erection and dismantling
without the need for highly specialized labor, optimizing both time and workforce utilization.
Manufactured from high-strength steel tubes, the H-frames feature precision welding to ensure maximum
durability and long-term reliability under demanding site conditions. The modular configuration allows quick 
height extension while maintaining exceptional safety, rigidity, and overall system stability.
Secure joint connections eliminate looseness during operation, delivering a firm and 
stable working structure. A three-way support system provides reliable fixing for 
guard boards and enhances balance across the scaffold assembly.
The system is available in standard H-type frames, ladder-type frames, and
three-step ladder configurations, offering flexibility to suit varying access
requirements. Horizontal and diagonal bracing components further reinforce
structural strength and resistance to lateral movement.
This scaffolding system is ideally suited for construction, maintenance, and industrial 
access applications, where safety, efficiency, and structural performance are critical.

H Frame System
High-quality external access solution
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)Italian H-Frame Scaffolding( سقالات الإطارات الإيطالية
لأنظمــة  الجــودة  عــالي  حــاً   )H-Frame( الإيطاليــة  الإطــارات  ســقالات  تُعــد 
مــت لضمــان تركيــب ســريع وســهل في مواقــع  الوصــول الخارجــي، وقــد صُمِّ
دون  وكفــاءة  بســرعة  والفــك  التركيــب  عمليــات  النظــام  هــذا  يتيــح  العمــل. 
الحاجــة إلى عمالــة عاليــة التخصــص، ممــا يســهم في تقليــل الوقــت والتكلفــة 

التشــغيلية.
مــع  المقاومــة  عاليــة  فولاذيــة  أنابيــب  مــن  المتينــة   H إطــارات  يتــم تصنيــع 
لحــام دقيــق يضمــن أعلــى مســتويات الموثوقيــة والمتانــة. ويتيــح التصميــم 
علــى  الحفــاظ  مــع  بســرعة  الارتفــاع  زيــادة   )Modular Design( المعيــاري 

الاســتخدام. أثنــاء  والاســتقرار  الأمــان  مــن  اســتثنائية  مســتويات 

هيــكلًًا صلبًــا  النظــام، ممــا يضمــن  ارتخــاء في  أي  المحكمــة  الوصــات  تمنــع 
ومتماســكاً طــوال فتــرة التشــغيل. كمــا يوفــر نظــام الدعــم ثــاثي الاتجاهــات 
تثبيتًــا موثوقًــا لألــواح الحمايــة، ويســهم في تحســين التــوازن العــام للســقالات.

تتوفر الإطارات بعدة تصاميم لتلبية مختلف متطلبات الوصول، وتشمل:
H-Type الإطار القياسي  •

)Ladder-Type( إطار السلم  •
)Step Ladder-3( سلم بثلاث درجات  •

وتعــزز المقصــات الأفقيــة والقطريــة مــن القــوة الإنشــائية للنظــام ومقاومتــه 
للحركــة، ممــا يجعلــه مناســبًا لمجموعــة واســعة مــن التطبيقــات.

يُعــد هــذا النظــام خيــارًا مثاليًــا لأعمــال البنــاء، والصيانــة، وتطبيقــات الوصــول 
الصناعيــة التــي تتطلــب أعلــى معاييــر الســامة والكفــاءة

Korean H-Frame Scaffolding System
The Korean H-Frame Scaffolding System is engineered to provide safe, 
efficient, and practical access solutions for both interior and exterior 
construction works. Its standard working platform offers a height of 1.70 
meters and a width of 1.22 meters, allowing operators to work
comfortably while maintaining proper balance and safety.
This system is widely utilized for plastering, painting, façade finishing, 
and general maintenance activities. High-strength steel H-frames form 
the primary vertical structure, ensuring durability and structural reliability 
under site conditions.
A 2.20-meter cross brace securely connects adjacent frames,
significantly enhancing overall stability and resistance to movement. The 
precise geometric design of the frames enables rapid alignment and fast 
on-site assembly, reducing installation time and labor effort.
Lightweight yet robust components simplify transportation, handling, 
and installation. The modular configuration allows multiple units to be 
interconnected, providing increased working heights while preserving 
structural integrity and safety.
The Korean H-Frame Scaffolding System effectively combines
practicality, strength, and safety, making it a reliable choice for
professional construction and finishing applications.

Scaffolding, Stairs, working platform
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Slipform System
The Slipform System is an advanced formwork solution
specifically developed for the construction of tall concrete
structures, eliminating the need for crane operations during 
vertical progression. The upward movement of the system is 
achieved through hydraulic jacks, which climb by bearing against 
the hardened concrete surface from the previous casting stage.
Slipform technology offers a wide range of structural
applications, including:
•Single-cell and multi-cell silos and bunkers
•Shear walls in high-rise structures
•High-rise columns
•Towers
•Tanks
•Vertical shafts
•Chimneys
Slipform systems are manufactured in two configurations:
constant cross-section and variable cross-section.
The constant cross-section slipform is used when the diameter, 
geometry, and wall thickness of the structure remain uniform 
from the base to the top.
The variable cross-section slipform is applied in structures 
where external dimensions or wall thickness change with height.
The typical height of the slipform shuttering panel ranges
between 1.0 and 1.2 meters, allowing continuous concrete 
placement without interruption. During operation, slipforms
advance vertically by means of hydraulic jacking at an average 
rate of 20 to 35 centimeters per hour, ensuring consistent
progress, uniform concrete quality, and efficient construction 
cycles.

6 ton Hydraulic Slipform Jack With Jack Bar

Slipform Yoke

Slipform Header Beam

Slipform Pouring platform,
Shelter, Hanging scaffold

Steel Form

Slipform System
Continuous concreting for all high structures
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)Slipform System( نظام القوالب المنزلقة

المتقدمــة  الحلــول  مــن   )Slipform( المنزلقــة  القوالــب  نظــام  يُعــد 

يتطلــب  لا  حيــث  الشــاهقة،  الخرســانية  الهيــاكل  تنفيــذ  المســتخدمة في 
النظــام  رفــع  يتــم  الرأســي.  الصعــود  عمليــة  أثنــاء  الرافعــات  اســتخدام 
رافعــات هيدروليكيــة )Hydraulic Jacks( تعتمــد في حركتهــا  بواســطة 

الســابقة. الصــب  مرحلــة  مــن  المتصلبــة  الخرســانة  ســطح  علــى 
أنــواع  مختلــف  في  الواســعة  بتطبيقاتــه  المنزلقــة  القوالــب  نظــام  يتميــز 

أبرزهــا: ومــن  الخرســانية،  المنشــآت 
)Bunkers( الصوامع أحادية ومتعددة الخلايا والصوامع التخزينية•

•الجدران القصّية في المباني الشاهقة
•الأعمدة الخرسانية المرتفعة

•الأبراج
•الخزانات

)Vertical Shafts( الآبار الرأسية•
•المداخن

يتــم تصنيــع القوالــب المنزلقــة بنوعيــن رئيســيين: ذات المقطــع الثابــت 
وذات المقطــع المتغيــر.

تُســتخدم القوالــب المنزلقــة ذات المقطــع الثابــت عندمــا يكــون قطــر أو 
أبعــاد الهيــكل وســماكته ثابتــة مــن الأســفل إلى الأعلــى.

تشــييد  في  فتُســتخدم  المتغيــر،  المقطــع  ذات  المنزلقــة  القوالــب  أمــا 
الارتفــاع. مــع  ســماكتها  أو  الخارجيــة  أبعادهــا  تتغيــر  التــي  الهيــاكل 

يتــراوح ارتفــاع غــاف القالــب المنزلــق بيــن 1.0 و1.2 متــر، ويتــم صــب 
الخرســانة باســتخدام هــذا النظــام بشــكل مســتمر دون توقــف. تتحــرك 
القوالــب المنزلقــة للأعلــى بواســطة النظــام الهيدروليكــي بســرعة تتــراوح 
بيــن 20 و35 ســنتيمترًا في الســاعة، ممــا يضمــن جــودة صــب منتظمــة 

وتقدمًــا ثابتًــا في التنفيــذ.

Slipform System
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Customized Solutions for Complex Concrete Structures 
Customized Solutions for Complex Concrete Structures
Special concrete formwork refers to custom-designed, pur-
pose-built formwork systems engineered strictly in accordance 
with project execution drawings, technical specifications, and 
unique structural geometries. Unlike conventional modular 
formwork—assembled from standardized panel sizes—special 
formwork systems are fully customized, offering complete free-
dom in dimensions and geometry without inherent limitations.
These engineered solutions are specifically developed to bridge 
the gap between the constraints of standard formwork sys-
tems and the demanding requirements of complex, non-stan-
dard construction projects. While modular formwork systems 
perform efficiently in typical applications such as shear walls, 
spread foundations, and rectangular columns, they become im-
practical when faced with complex curves, variable cross-sec-
tions, or non-orthogonal geometries.
In such conditions, continued reliance on standard modular 
systems often results in compromised concrete surface qual-
ity, an excessive number of construction joints, and increased 
rework and corrective measures. These inefficiencies ultimately 
lead to higher project costs, extended execution timelines, and 
reduced overall construction efficiency.

Column Head, Curved, and Deck Formwork Systems 
Column Head, Curved, and Deck Formwork Systems
In major infrastructure projects such as bridges, flyovers, 
and grade-separated interchanges, structural components 
are inherently complex and demand highly specialized 
formwork solutions. Column heads (pier caps) commonly 
feature conical, flared, goblet-shaped, or hybrid geome-
tries that combine flat and curved surfaces. Their primary 
structural function is to transfer loads from the deck to the 
supporting columns, requiring formwork systems designed 
on the basis of precise structural analysis and load-bearing 
calculations due to high concrete volumes and dense rein-
forcement arrangements.
Curved formwork systems are extensively utilized in bridge 
spans and thin-shell concrete roofs. These systems are 
either adjustable to accommodate variable radii or pur-
pose-manufactured to achieve a fixed curvature with high 
geometric accuracy. In specialized industrial structures such 
as cement and grain silos—characterized by continuously 
curved walls and significant heights—modular radial form-
work systems are essential. These systems are engineered 
to maintain exact curvature while ensuring tight, watertight 
joints that prevent cement slurry leakage during concreting 
operations.
For bridge deck construction, advanced solutions such 
as flying table formwork and travelling formwork systems 
are employed. These systems integrate hydraulic jacking 
mechanisms with custom-built shuttering panels, enabling 
safe, efficient, and high-speed execution of deck concreting 
works at elevated levels.

Special Formwork
Precision-made for an individual design.
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Special Formwork

حلول مخصّصة للهياكل الخرسانية المعقّدة
قوالــب  أنظمــة  إلى  الخــاص  الخرســاني  القالــب  يشــير 
لمخططــات  وفقًــا  يتــم تصميمهــا وتصنيعهــا خصيصًــا 
الإنشــائية  والهندســة  الفنيــة،  والمتطلبــات  التنفيــذ، 
القوالــب  أنظمــة  لــكل مشــروع. وعلــى عكــس  الفريــدة 
المعياريــة التقليديــة التــي تُركّـَـب مــن ألــواح ذات أبعــاد 
قياســية، فــإن أنظمــة القوالــب الخاصــة تكــون مخصّصــة 

أو هندســية. أبعاديــة  قيــود  أي  بالكامــل دون 
تــم تطويــر هــذه الأنظمــة لســدّ الفجــوة بيــن إمكانيــات 
غيــر  البنــاء  مشــاريع  ومتطلبــات  القياســية  القوالــب 
المعياريــة  تــؤدي الأنظمــة  النمطيــة والمعقّــدة. فبينمــا 
الجــدران  مثــل  التقليديــة  التطبيقــات  في  فعّــالًًا  أداءً 
القصّيــة، والأساســات الســطحية، والأعمــدة المســتطيلة، 
فإنهــا تفقــد كفاءتهــا عنــد التعامــل مــع الأســطح المنحنية 
المعقّــدة، أو تغيّــر المقاطــع علــى الارتفــاع، أو الزوايــا غيــر 

القائمــة.
اســتخدام  الاســتمرار في  فــإن  الحــالات،  هــذه  مثــل  وفي 
ســطح  جــودة  تــدنّيّ  إلى  يــؤدي  التقليديــة  الأنظمــة 
وارتفــاع  التنفيذيــة،  الفواصــل  عــدد  وزيــادة  الخرســانة، 
أعمــال التصحيــح وإعــادة العمــل، ممــا ينعكــس ســلبًا 
الإنجــاز  وكفــاءة  تنفيــذه  ومــدّة  المشــروع  تكلفــة  علــى 

عــام. بشــكل 

المنحنيــة،  القوالــب  الأعمــدة،  رؤوس  قوالــب  أنظمــة 
العرشــات وقوالــب 

والطــرق  الجســور،  مثــل  التحتيــة  البنيــة  مشــاريع  في 
العلويــة، والتقاطعــات غيــر المســتوية، تصبــح العناصــر 
قوالــب  حلــول  إلى  وتحتــاج  تعقيــدًا  كثــر  أ الإنشــائية 
متخصصــة. تتميــز رؤوس الأعمــدة )Pier Caps( عــادةً 
بأشــكال مخروطيــة، أو متســعة، أو كأســية، أو بتكوينــات 
والمنحنيــة.  المســتوية  الأســطح  بيــن  تجمــع  هجينــة 
الأحمــال  نقــل  في  الأساســي  الإنشــائي  دورهــا  ويتمثــل 
مــن العرشــات إلى  الأعمــدة الحاملــة، الأمــر الــذي يتطلــب 
أنظمــة قوالــب مصممــة وفــق حســابات إنشــائية دقيقــة 
نظــرًا لكميــات الخرســانة الكبيــرة وكثافــة حديــد التســليح.
تُســتخدم أنظمــة القوالــب المنحنيــة علــى نطــاق واســع 

في تنفيــذ بحــور الجســور والأســقف الخرســانية ذات القشــرة الرقيقــة. ويمكــن أن تكــون هــذه القوالــب قابلــة للتعديــل لتناســب أنصــاف أقطــار مختلفــة، أو 
مصنّعــة بدقــة لانحنــاء ثابــت ومحــدد. وفي المنشــآت الصناعيــة المتخصصــة مثــل صوامــع تخزيــن الإســمنت أو الحبــوب، والتــي تتميــز بجــدران منحنيــة مســتمرة 
مــت هــذه الأنظمــة للحفــاظ علــى الانحنــاء الدقيــق مــع ضمــان  وارتفاعــات كبيــرة، يصبــح اســتخدام أنظمــة القوالــب الشــعاعية المعياريــة أمــرًا ضروريًــا. وقــد صُمِّ

وصــات محكمــة الإغــاق لمنــع تســرّب عجينــة الإســمنت أثنــاء الصــب.
 Travelling( وأنظمــة القوالــب المتحركــة )Flying Table Forms( أمــا في قوالــب عرشــات الجســور، فــإن الحلــول المتقدمــة مثــل قوالــب الطــاولات الطائــرة
Formwork Systems( — والتــي تدمــج الرافعــات الهيدروليكيــة مــع ألــواح قوالــب مصنّعــة خصيصًــا — تتيــح تنفيــذًا ســريعًا وآمنًــا لأعمــال الصــب في 

المســتويات المرتفعــة، مــع تحقيــق أعلــى معاييــر الســامة والكفــاءة.
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Tunnel Formwork and Specialized Precast Moulds
In mass housing and tunneling projects, construction speed and 
structural continuity are critical success factors. Tunnel formwork 
systems enable the simultaneous casting of walls and slabs, 
resulting in a monolithic, cellular concrete structure. This con-
struction method significantly accelerates project execution while 
delivering excellent seismic performance and structural integrity.
Tunnel formwork systems require high-precision fabrication, 
often manufactured to micron-level tolerances, to ensure smooth 
stripping and extraction without damaging the finished concrete 
surfaces. Such precision is essential to maintain surface quality, 
dimensional accuracy, and repeatability across multiple casting 
cycles.
Within the precast concrete industry, specialized moulds are 
indispensable. Precast products such as walls, Jersey barriers, 
utility chambers, and various infrastructure components depend 
on rigid, durable, and dimensionally accurate moulds to achieve 
consistent quality. In wastewater treatment and urban infrastruc-
ture projects, for instance, custom-designed concrete manhole 
moulds are used to produce interlocking male-female compo-
nents with strict dimensional tolerances.
The quality and precision of these moulds directly influence joint 
watertightness, structural performance, and the long-term ser-
vice life of pipeline and infrastructure systems.

Advantages of Special Concrete Formwork
Advantages of Special Concrete Formwork
Design Flexibility and Architectural Freedom
Special formwork systems eliminate geometric constraints, 
allowing architects and engineers to move beyond
repetitive, box-shaped forms and realize organic, fluid, and 
architecturally expressive concrete structures.
Dimensional Accuracy and Surface Quality
Manufactured using advanced technologies such as laser 
cutting, CNC machining, and precision rolling, special
formwork systems achieve minimal tolerances and high 
dimensional accuracy. This level of precision ensures full 
compliance with design drawings while eliminating
installation-related inaccuracies and alignment issues.
Formwork facing materials can be selected according to 
specific project requirements, including polished steel sheets, 
phenolic-coated plywood, or engineered
plastics. This flexibility enables the production of
high-quality fair-faced concrete finishes or controlled surface 
textures, significantly reducing-or in many cases
eliminating-the need for secondary finishing works. As a 
result, the natural aesthetic of exposed concrete is
clearly expressed and preserved. Quality Assurance Through 
Specialized Manufacturing Engaging a reputable and
experienced manufacturer for custom concrete formwork is a 
critical factor in achieving consistent product quality, reliable 
performance, and long-term project success.
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قوالب النفق والقوالب الخاصة للخرسانة مسبقة الصب
في مشــاريع الإســكان الجماعــي وأعمــال الأنفــاق، تُعــد ســرعة التنفيــذ والاســتمرارية الإنشــائية مــن العوامــل الحاســمة لنجــاح المشــروع. تُمكّــن أنظمــة قوالــب النفــق 
 )Monolithic Cellular Structure( مــن صــب الجــدران والأســقف في مرحلــة واحــدة، ممــا يــؤدي إلى إنشــاء هيــكل خرسانـــي خلــوي متكامــل )Tunnel Formwork(
يتميــز بدرجــة عاليــة مــن الترابــط والمتانــة. ويســهم هــذا الأســلوب في تســريع وتيــرة التنفيــذ بشــكل ملحــوظ، مــع تحقيــق أداء إنشــائي ممتــاز في مقاومــة الأحمــال الزلزاليــة.

ــا ضمــن ســماحات دقيقــة جــدًا قــد تصــل إلى المســتوى الميكــروني، وذلــك لضمــان ســهولة فــك القوالــب وســحبها  تتطلــب قوالــب النفــق تصنيعًــا عــالي الدقــة، وغالبً
بسلاســة دون إلحــاق أي ضــرر بســطح الخرســانة النهــائي أو التأثيــر علــى جودتــه.

وفي صناعــة الخرســانة مســبقة الصــب، تُعــد القوالــب الخاصــة عنصــرًا أساســيًا لا غنــى عنــه. تعتمــد منتجــات مثــل الجــدران مســبقة الصــب، وحواجــز نيوجيرســي، وغــرف 
الخدمــات، ومكونــات البنيــة التحتيــة المختلفــة علــى قوالــب صلبــة، متينــة، وذات دقــة أبعاديــة عاليــة لضمــان جــودة المنتــج النهــائي. وعلــى ســبيل المثــال، في مشــاريع 

الصــرف الصحــي والبنيــة التحتيــة الحضريــة، تُســتخدم قوالــب مناهــل خرســانية مصممــة خصيصًــا لإنتــاج عناصــر متشــابكة )ذكر/أنثــى( بســماحات دقيقــة.
وتؤثر جودة ودقة هذه القوالب بشكل مباشر على إحكام الوصلات، ومقاومة التسرب، والعمر التشغيلي الطويل لشبكات الأنابيب ومنظومات البنية التحتية

بمــا  المشــروع،  لمتطلبــات  وفقًــا  القالــب  ســطح  مــادة  اختيــار  يمكــن  كمــا 
يشــمل الصفائــح الفولاذيــة المصقولــة، أو الألــواح الخشــبية المغطــاة بطبقــة 
خرســانة  إنتــاج  ذلــك  ويتيــح  الهندســية.  البلاســتيكية  المــواد  أو  فينوليــة، 
ســطحية  تشــطيبات  أو   )Fair-Faced Concrete( مكشــوفة  معماريــة 
محكومــة ومحــددة بدقــة، ممــا يســهم في تقليــل أو إلغــاء أعمــال التشــطيب 

الظاهــرة. للخرســانة  الطبيعيــة  الجماليــة  وإبــراز  الثانويــة، 
ضمان الجودة من خلال التصنيع المتخصص

الخرســانية  القوالــب  في  ومتخصــص  موثــوق  مصنــع  مــع  التعــاون  يُعــد 
المســتوى،  عــالي  وأداء  ثابتــة،  جــودة  لضمــان  أساســية  خطــوة  المخصصــة 

الطويــل المــدى  علــى  متفوقــة  ومعماريــة  إنشــائية  نتائــج  وتحقيــق 

مزايا استخدام القوالب الخرسانية الخاصة
المرونة التصميمية والحرية المعمارية

تجــاوز  والمهندســين  للمعمارييــن  يتيــح  ممــا  التقليديــة،  الهندســية  القيــود  الخاصــة  الخرســانية  القوالــب  أنظمــة  تُزيــل 
الأشــكال الصندوقيــة المتكــررة، وتحقيــق تصاميــم عضويــة وانســيابية ذات طابــع معمــاري مميــز وقيمــة جماليــة عاليــة.

الدقة الأبعادية وجودة سطح الخرسانة
 ،CNC يتــم تصنيــع القوالــب الخاصــة باســتخدام تقنيــات متقدمــة مثــل القطــع بالليــزر، والتشــغيل باســتخدام ماكينــات
وتقنيــات الدرفلــة الدقيقــة، ممــا يحقــق ســماحات تصنيــع ضئيلــة للغايــة. وتضمــن هــذه الدقــة تطابقًــا كامــاً مــع المخططــات 

التصميميــة، وتحــد بشــكل كبيــر مــن مشــكلات التركيــب والتنفيــذ في الموقــع.
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Faster Execution and Reduced Installation Errors
In large-scale construction projects, time efficiency has a
direct and measurable impact on overall project cost. Special 
formwork systems are typically supplied as large, integrated 
panels, significantly reducing the need for on-site assembly, 
alignment, and adjustment.
Compared to conventional modular systems-which rely on 
numerous connectors, fasteners, and repetitive assembly 
steps—special formwork units generally require only a limited 
number of primary fixing points. This simplification accelerates 
installation while reducing the potential for assembly-related 
errors.
As these systems are engineered specifically for each project, 
the risk of incorrect assembly is virtually eliminated.
Connection mechanisms are often fool-proof by design,
allowing components to be assembled only in their correct 
configuration. This advantage is particularly critical in projects 
involving unskilled labor, night-time operations, or high-risk 
working environments, where enhanced safety, execution
reliability, and consistency of results are essential.

سرعة تنفيذ أعلى وتقليل أخطاء التركيب
في المشــاريع واســعة النطــاق، تؤثــر كفــاءة الوقــت بشــكل مباشــر علــى التكلفــة 
الإجماليــة للمشــروع. تُــورَّد أنظمــة القوالــب الخرســانية الخاصــة عــادةً علــى شــكل 
ألــواح كبيــرة ومتكاملــة، ممــا يقلــل بشــكل كبيــر مــن أعمــال التجميــع، والمحــاذاة، 

والضبــط في موقــع العمــل.
مــن  كبيــرًا  عــددًا  تتطلــب  التــي  التقليديــة  المعياريــة  الأنظمــة  مــع  وبالمقارنــة 
عــدد  إلى  غالبًــا  تحتــاج  الخاصــة  القوالــب  وحــدات  فــإن  والمثبتــات،  الوصــات 
محــدود فقــط مــن نقــاط التثبيــت الرئيســية. ويســهم ذلــك في تســريع عمليــات 

التنفيــذ. أثنــاء  التركيــب وتقليــل احتماليــة الأخطــاء 
ــم وتُصنَّــع خصيصًــا لمشــروع بعينــه، فــإن احتماليــة  ونظــرًا لأن هــذه الأنظمــة تُصمَّ
التركيــب الخاطــئ تكــون شــبه معدومــة. كمــا يتــم تصميــم آليــات الربــط وفــق 
مبــدأ التركيــب المانــع للخطــأ )Fool-Proof Design(، بحيــث لا يمكــن تجميــع 

المكونــات إلا في الوضــع الصحيــح.
وتكتســب هــذه الميــزة أهميــة خاصــة في المشــاريع التــي تعتمــد علــى عمالــة غيــر 
ــذ ضمــن بيئــات عمــل عاليــة المخاطــر،  ماهــرة، أو تتضمــن أعمــالًًا ليليــة، أو تُنفَّ
ورفــع موثوقيــة  الســامة،  تعزيــز مســتويات  بشــكل مباشــر في  تســهم  حيــث 

التنفيــذ، وضمــان اســتمرارية الأداء بجــودة عاليــة.
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Special Formworks for Precast Components
Special formworks for precast components are widely used in the production of precast bridge beams, precast walls, precast 
slabs, manholes, curbs, and breakwaters. These systems are designed and manufactured in strict accordance with execution 
drawings and technical requirements provided by the client, ensuring full compliance with project specifications.
The formwork for each precast element is engineered to allow easy assembly and stripping, while maintaining the capability for a 
very high number of reuse cycles. As a result, structural strength and long-term durability are key design priorities, ensuring con-
sistent performance and dimensional accuracy throughout repeated production cycles.
Due to their typically large dimensions and substantial weight, precast formwork systems require the use of cranes and appropriate 
lifting equipment to ensure safe and efficient handling during production and installation operations.

)Precast Moulds( قوالب المكونات الخرسانية الجاهزة
تُســتخدم هــذه القوالــب علــى نطــاق واســع في تصنيــع كمــرات 
الجاهــزة  والبلاطــات  الجاهــزة،  والجــدران  الجاهــزة،  الجســور 
الخرســانية،  والقنــوات   ،)Manholes( والمناهــل   ،)Slabs(
اســتنادًا  وتصنيعهــا  يتــم تصميمهــا  حيــث  الأمــواج،  وحواجــز 
إلى المخططــات التنفيذيــة والمتطلبــات الفنيــة المســتلمة مــن 

العميــل.
يتــم تصميــم وإنتــاج قالــب كل عنصــر جاهــز بطريقــة تضمــن 
ســهولة الفــك والتركيــب، مــع إمكانيــة إعــادة الاســتخدام لعــدد 
كبيــر جــدًا مــن دورات الصــب، دون التأثيــر علــى الدقــة الأبعادية 
أو جــودة المنتــج النهــائي. وبنــاءً علــى ذلــك، تُعــد القــوة والمتانــة 
مــن أهــم الاعتبــارات الأساســية التــي يجــب إعطاؤهــا الأولويــة 

القصــوى أثنــاء مرحلــة التصميــم والتصنيــع.
ونظــرًا لأن قوالــب العناصــر الجاهــزة تتميــز عــادةً بأبعــاد كبيــرة 
وأوزان ثقيلــة، فــإن اســتخدامها يتطلــب توفيــر معــدات رفــع 
مناســبة مثــل الرافعــات، بمــا يضمــن عمليــات مناولــة آمنــة 
ومواقــع  الصــب  مســبقة  الخرســانة  مصانــع  داخــل  وفعّالــة 

التنفيــذ.

Formworks for precast concrete
Easy and simple assembly prefabricated formwork elements
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On the basis of a 3D model, precision
manufactuned under optimum condition
in the stationary BFS formwork construction

Special Formwork
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